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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：生产部     主管领导：丁其锋   陪同人员：蒋丽姣
	判定

	
	
	审核员：伍光华        审核时间：2022.4.8
	

	
	
	审核条款：QMS: 5.3组织的岗位、职责和权限、6.2质量目标、7.1.5监视测量设备、8.1运行策划和控制、8.6产品和服务的放行、8.7不合格控制
	

	组织的岗位、职责和权限
	5.3
	生产部主要作用、职责和权限包括:
1)负责制定生产计划的编制、生产和工序控制、生产过程的监视和测量； 
2)负责维护保养生产设备及工艺装备；
3)负责对生产过程中的现场管理控制；
4)负责所属区域内产品的标识和产品实现过程中的产品防护。
5）公司测量设备的日常管理：
生产部上述作用和职责、权限基本得到有效沟通和实施。
	Y

	目标
	6.2
	分解到本部门的目标有：
产品检验合格率达98%以上；
考核情况：2022.3.30考核，目标已完成。
	Y

	监视和测量资源的控制
	7.1.5
	公司为确保产品监视和测量活动需要，提供并配备了游标卡尺、钢卷尺监视和测量设备，公司有按策划的时间间隔对上述监视和测量资源实施校准/检定。
抽查压力表检定证书  812243116  规格/型号：0-0.6MPa  
检定日期：2022.3.15   
检定单位：宜兴市计量检定测试所
抽查游标卡尺检定证书   812217712 规格/型号：0-150mm
检定日期：2021.5.10   
检定单位：宜兴市计量检定测试所
抽查钢卷尺检定证书   812217711 规格/型号：0-3M
检定日期：2021.5.10   
检定单位：宜兴市计量检定测试所
监视和测量设备由使用人负责保管维护，以防止损坏或失效, 目前尚未发现监视测量设备在检定有效期内失准的情况，监视和测量设备运行环境适宜。
	Y

	运行的策划和控制
	8.1
	[bookmark: 审核范围]目前组织提供的产品和服务为：环保水处理设备的销售，产品实现策划由总经理及生产负责人完成。
一、确定产品和服务的要求，	
1、顾客的合同要求：依据客户要求确定产品的数量、规格、型号、交期等。
2、执行的产品标准：顾客技术要求、
3、质量目标和要求：产品检验合格率达98%以上
二、过程及产品接收准则，
1、工艺流程：
销售流程：顾客沟通→合同评审→合同签订→实施采购→供方送货→安装→验收→售后技术服务
2、接收准则：原料验收标准、成品检验标准、客户要求、参考行业、行业标准等。
三、确定资源需求
    配备了：起重机、板手、罗丝刀等生产设备及卷尺、游标卡尺检测设备
四、实施过程控制：策划了各过程的管理要求文件：编制了设备操作规程、工艺管理规程、检验规范等有关文件。
五、根据企业体系运行控制的要求策划了成文信息要求，编制了进货检验记录、工序检验记录、成品检验记录等。用于保持、保留有关质量体系运行要求的成文信息。
策划的输出适合于组织的运行。
	Y



























	产品和服务的放行
	

Q8.6 
















	组织确定了产品所要求的检验方法，按行业相关标准、客户要求实施产品验证，并制定了相应的检验规范。制定《采购控制程序》
抽查《进货验证记录》：
抽2022.3.8购买304加厚平垫，供应商：无锡万谦工品有限公司，检验项目：材料名称，批量与采购合同相符、包装和运输符合要求、规格型号符合采购合同的要求、标识符合规范和采购合同的要求、有正确的合格证书或保质书、外观尺寸符合要求等，验证结论：合格，检验员：蒋丽姣，
抽2022.3.11购买膜/610mm，供应商：宜兴万鑫博环保科技有限公司，检验项目：材料名称，批量与采购合同相符、包装和运输符合要求、规格型号符合采购合同的要求、标识符合规范和采购合同的要求、有正确的合格证书或保质书、外观尺寸符合要求等，验证结论：合格，检验员：蒋丽姣，
抽2022.3.10购买一体化泵，规格2000*6600，数量1套，供应商：江苏鹏桌环保设备有限公司，检验项目：材料名称，批量与采购合同相符、包装和运输符合要求、规格型号符合采购合同的要求、标识符合规范和采购合同的要求、有正确的合格证书或保质书、外观尺寸符合要求等，验证结论：合格，检验员：蒋丽姣，
提供了“销售人员工作考核表”，对销售人员的工作进行了监督检查。
[bookmark: _GoBack]抽查2022年1月12日的“销售人员工作考核表”，业务人员：孙跃明，综合评价：97分，检查人：蒋丽姣，。产品发货前开具发货单、装箱单，装箱人员核对箱内产品名称、规格、数量、外观质量状况，无误后把装箱单贴在包装箱侧面。
公司产品监视和测量控制基本有效。
	

	不合格输出的控制
	Q8.7 

	公司制定并执行了《不合格控制程序》、《纠正措施和预防措施控制程序》，文件对不合格品的识别、控制方法和职责权限作出了规定，基本符合标准要求。
产品交付后没有发现不合格的情况，不合格品控制有效。
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