原材料硬度测量过程（里氏硬度计）监视记录
1、 概述（监视及实施方法）

监视方法：用里氏硬度计测量495标准里氏硬度块，测定3次，取平均值；
1.监视结果的判定：测量误差≯5HL。

2.监视频次为每月一次。

被监视设备编号：_ _180423200            规格（型号）：__HL110A__

检测环境温度：__  10℃ - 35℃   _       湿度：   ______/_______%HR

二、过程监测数据
	时间
	序号
	Xi
	
[image: image4.jpg]


=
[image: image2.wmf]n

1



 EMBED Equation.3  [image: image3.wmf]å

Xi


	监视结果

	2021.7.10
	1
	499
	499
	502
	500
	符合要求

	2021.8.15
	2
	496
	498
	497
	497
	符合要求

	2021.9.13
	3
	499
	502
	502
	501
	符合要求

	2021.10.15
	4
	503
	502
	504
	503
	符合要求

	2021.11.10
	5
	501
	502
	503
	502
	符合要求

	2021.12.13
	6
	493
	494
	495
	494
	符合要求

	2022.1.12
	7
	498
	498
	498
	498
	符合要求

	2022.2.15
	8
	494
	495
	493
	494
	符合要求
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监视人员:  胡杰飞                          核验人员:     吴翔        
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