
北京国标联合认证有限公司    

Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd. 

第 页共 页 

ISC-B-II-16(05 版） 

不 符 合 项 报 告 

审核领域及

类型 

■QMS    □50430□EMS□OHSMS□FSMS □HACCP 

■初审□第( 二 )阶段审核□再认证□监督（）次□证书转换□特殊审核□其他 

受审核方 浙江奥牛科技有限公司 陪同人员 马宏生 

受审核部门 技质部 

 

预计整改

完成日期 

2022.03.05 

不符合事实描述: 

 

  未能提供 2021.12.8 日购进的“前门产品”的进货检验记录。 

 

 

 

 

 
上述事实不符合：■GB/T 19001:2016 idt ISO 9001:2015 标准 8.6 条款  

□GB/T 50430-2017 标准   条款:  

□ GB/T 24001-2016 idt ISO 14001:2015 标准   条款 

□GB/T 45001-2020 idt ISO45001：2018 标准  条款相关要求  

 

不符合性质：□严重    一般 

 

审核员：林兵，吴能本         审核组长：林兵         受审核方代表： 

日  期：2022-3-2             日  期： 2022-3-2      日  期：2022-3-2    

纠正措施验证（包括验证的主要内容和结果） 

 

发现问题基本落实，整改基本有效。 

 

                                                审核员：                 日期：2022.03.05        
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不符合项纠正措施表 

不符合项事实摘要： 

根据 AN-Q/CP11-A/O《外部提供产品、服务和过程控制程序》的规定，来料要做好检测并形成相应的

进货检验记录。但组织未能提供于 2021.12.8 日购进的“前门产品”的进货检验记录。 

纠正情况： 

按照程序文件以及《进货检验要求》的规定，对于 2021.12.8 购进的“前门”记录进行补充。 

原因分析： 

实际上，组织购进的每一批产品应该按照《进货检验要求》的规定进行的进货检验，但是由于技质部相

关工作人员实施不到位，造成了进货检验记录的缺失，虽然主要责任在当事人，但更深层次原因是本公司管

理体系建立不久，领导层宣贯不到位，没有使有关人员真正“理解、获取和执行”。 

纠正措施： 

为了使技质部全体人员严格执行管理体系文件的要求，防止类似问题再次发生，公司要求技质部人员再

次学习 AN-Q/CP11-A/O《外部提供产品、服务和过程控制程序》以及《进货检验要求》，提高质量意识。 

 

 

 

 

 预定完成日期：2022.03.05 

举一反三检查情况： 

技质部经理组织部门员工查看以往进货检验情况，结合公司实际业务，查有无类似的不符合情况。 

 

 

 

 

 

 

受审核方纠正措施有效性的验证： 

1．2022 年 3 月 5 日技质部补充了 2021.12.8“前门产品”的进货检验记录。 

2．2022 年 3 月 5 日技质部经理组织部门人员学习了 AN-Q/CP11-A/O《外部提供产品、服务和过程控

制程序》以及《进货检验要求》，提供了培训登记表等见证材料，整改到位。 

 

 

 

 

 

验证人：                   日期：2022.3.5 

受审核方代表：             日期: 2022.3.5 

 

 



进货检验记录 

N0： 

产品名称 前门 型号规格 长 833 宽 439 进货日期 2021.12.7 

供方单位 泰安顺行汽车玻璃有限公司 检验依据 
图样、工艺规程、标准、采

购计划…… 
进货数量 2 

序号 检验项目 技术要求 检验结果 
不合格处理意

见 

1 外观 检查验收件表面有无锈蚀、损伤、磕碰伤、裂纹等 ■符合 □不符合 

 
2 尺寸 长度允许偏差 3mm、宽度允许偏差 3mm 

长度：832 

宽度：437 

■符合 □不符合 

3 数量 复核采购单，并保持一致 ■符合 □不符合 

4 质量合格证明 应有质量合格证明文件，如合格证、质量保证单等 ■符合 □不符合 

检验结论 ■合格     □不合格 检验员：姜熙飞       日 期：2021.12.8 
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不 符 合 项 报 告 

审核领域及

类型 

■QMS    □50430□EMS□OHSMS□FSMS □HACCP 

■初审□第( 二 )阶段审核□再认证□监督（）次□证书转换□特殊审核□其他 

受审核方 浙江奥牛科技有限公司 陪同人员 马宏生 

受审核部门 生产部 

 

预计整改

完成日期 

2022.3.11 

不符合事实描述: 

 

   未提供空压设备储气罐的压力阀和压力表的相关检验证据。 

 

 

 

 

 
上述事实不符合：■GB/T 19001:2016 idt ISO 9001:2015 标准 7.1.3 条款  

□GB/T 50430-2017 标准   条款:  

□ GB/T 24001-2016 idt ISO 14001:2015 标准   条款 

□GB/T 45001-2020 idt ISO45001：2018 标准  条款相关要求  

 

不符合性质：□严重    一般 

 

审核员：林兵，吴能本         审核组长：林兵         受审核方代表： 

日  期：2022-3-2             日  期： 2022-3-2      日  期：2022-3-2    

纠正措施验证（包括验证的主要内容和结果） 

 

发现问题基本落实，整改基本有效。 

 

                                                审核员：                 日期：2022.03.11  
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不符合项纠正措施表 

不符合项事实摘要： 

根据《固定式压力容器安全技术  监察规程  TSG 21—2016》的要求，空压设备储气罐的压力阀和压

力表需要定期年检，但组织未能提供相关检验证据。 

纠正情况： 

    已于 2022 年 3 月 3 日，将空压设备储气罐的压力阀和压力表送至第三方检测机构进行检测。 

 

 

 

 

 

原因分析： 

    空压设备储气罐的压力阀和压力表每年定期需要强制检定，但是由于工厂成立不久，空压设备也是新添

置的，企业误以为压力阀和压力表不需要强制检定，才造成了该项不符合的情况。 

 

 

 

 

 

纠正措施： 

    通过此次不符合项的提出，企业已知晓空压设备储气罐上的压力阀和压力表需要每年定期检定，为加深

安全意识，公司组织生产部再次培训学习相关法律法规。 

 

 

 

 

 预定完成日期：2022.3.11 

举一反三检查情况： 

生产部经理结合目前工厂运行情况，查有无类似不符合的情况发生。 

 

 

 

 

 

 

受审核方纠正措施有效性的验证： 

    1．2022 年 3 月 11 日提供了压力阀和压力表的检定报告。 

2．2022 年 3 月 5 日生产部经理组织部门人员学习了《固定式压力容器安全技术  监察规程  TSG 21

—2016》，提供了培训登记表等见证材料，整改到位。 

 

 

 

验证人：               日期：2022.3.11 

受审核方代表：          日期:2022.3.11 





 



 



 



QR-7.2-04                    培训登记表             No: 
培训课程 外审不符合项培训 培训日期 2022年 03 月 05日 

培训地点 

 

会议室 培训人 罗永文 

考核方式 提问评价 考核人 罗永文 

培训方式  集中学习 记录人 马宏生 

序 

 

姓名 部门/岗位 考核合格 培训有效 备注 

1.  罗永文 总经理/管代 ■是□否 ■是□否  

2.  马宏生 综合部 ■是□否 ■是□否  

3.  吕强 生产部 ■是□否 ■是□否  

4.  姜熙飞 技质部 ■是□否 ■是□否  

5.       

6.       

7.       

8.       

9.       

10.       

11.       

培训内容摘要：    

技质部要及时做好进货检验激励，学习 AN-Q/CP11-A/O《外部提供产品、服务和过程控

制程序》和《进货检验要求》； 

生产部组织学习了《固定式压力容器安全技术  监察规程  TSG 21—2016》； 

压力阀和压力表及时安排送检。 

培训结果评价： 

对《外部提供产品、服务和过程控制程序》、《进货检验要求》及《固定式压力容器安全

技术  监察规程  TSG 21—2016》的理解有所增加，经过口头考核，验证此次培训培训有

效。 

考核人：            

 


