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测量设备

名称

测量设备允

许误差

被测量

数值（x)

（mm）

7.965 7.985 7.970 7.970 7.960 7.975 7.985 7.985 7.975 7.960
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U = ku
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= 0.0196 mm ( k= 2 )

改进建议

紧固件外径尺寸测量不确定度评定



2021年6月15日 评定部门  质检部

数显外径千分尺 测量设备编号 B07782

±2μm

测量设备

型号规格

 (0~25)mm

紧固件外径8mm 评定人员 吴爱国

数学模型：y = x 式中：y-紧固件外径（mm），x - 显示值（mm）

一、 标准不确定度评定

1.1 A类评定

测量重复性引入的不确定度用A类评定方式。

不确定度评定时对同一样品的外径重复测量10次，记录每次测量值。 日常测量1次的测量值作为报告的测量结果。

7.973

1.2 B类评定

主要来源于测量设备示值误差引入的不确定度分量。数显外径千分尺的校准证书编号（No.GFJGJL2002321912117537）
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（证）

0.001



Y =（7.973±0.0196）mm （k=2）

/

          说明：本记录由检测人员填写，一式两份，一份存档，一份交质检部管理。保存期限为3年。

B类评定结果u

B

二. 环境温度、相对湿度引入的不确定度分量u

t,RH

:可忽略不计。

三. 人员操作引入的不确定度分量u

o

：可忽略不计。

四、合成标准不确定度u

c

评定

五、扩展不确定度（U）评定

六、测量不确定度评定结果报告
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