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审核员现场监督审核记录(二)
[bookmark: 组织名称][image: ]企业名称：江苏如东金友机械有限公司
审核员：                                         审核日期：2022年3月18日
	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录及说明
	审核
部门
	是否列入
不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。 
	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	现场审核中对提供的测量设备校准证书，抽查：游标卡尺，规格型号为0-150mm，器具编号为E23258，校准日期2022年3月5日，证书编号：第C2202276号，校准单位：如东县综合检验检测中心。检查了现场测量设备的计量确认合格标识,相关信息与台账一致。
抽查：千分尺，规格型号为0-25mm，器具编号为151170055，校准日期2022年3月5日，证书编号：第C2202307号，校准单位：如东县综合检验检测中心。检查了现场测量设备的计量确认合格标识,相关信息与台账一致。
抽查：测力传感器，规格型号为BK-60-6000kg，器具编号为10925，校准日期2022年3月5日，证书编号：第C2202334号，校准单位：如东县综合检验检测中心。检查了现场测量设备的计量确认合格标识,相关信息与台账一致。
抽查：超声波探伤仪，规格型号为CUD2080，器具编号为81187，校准日期2022年3月5日，证书编号：东综字第2202339号，校准单位：如东县综合检验检测中心，检查了现场测量设备的计量确认合格标识,相关信息与台账一致。
详见《测量设备溯源抽查表》。
企业的环境满足测量设备的使用要求。
	质检科生产科
生产
车间
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否










	2
	企业对提供测量设备和辅助材料、消耗性材料和提供服务的外部供方如何识别、选择、评价和监视？
	6.4外部供方
	查企业编制的JY/MP-12-2019
《外部供方管理控制程序》，测量设备和辅助材料/消耗性材料由供应科负责采购，制定供方评价准则，建立了《合格供方清单》和《外部合格服务方的清单》，核实相关资质并制定并保存《供方评价记录》。质检科协助采购部对测量设备的供方和外协检测校准机构进行选择和确定、统一负责对外委测量设备送检及联系工作。
编制了《合格供方清单》和《外部合格服务方的清单》，保存了资质证书，抽查其中对提供计量检定证书/校准报告的如东县综合检验检测中心，进行了评价和管理，符合要求。
	质检科
	否

	3
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？


	7.1.计量确认

	现场审核中，抽查：牙板渗碳淬火硬度检测过程测量过程，配备的洛氏硬度计经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，不确定度评价，计量验证满足要求，验证方法正确。抽查：涂层厚度测量过程，配备的涂层测厚仪经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，不确定度评价，计量验证满足要求，验证方法正确。
企业编制了JY/MP-10-2019《测量设备环境控制程序》，规定测量设备发生异常后，针对不同情况进行维修、降级或报废处理。
	
生产科
质检科
	否


	4
	

企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程/8.2.4测量管理体系的监视

	    现场审核中，检查了企业未新增关键测量过程。
抽查重要测量过程：牙板渗碳淬火硬度检测过程测量过程，编制了测量过程控制规范，规定了对测量人员、环境条件、测量设备和监视方法等的控制要求，监视频次为每月一次，满足测量过程管理要求。
现场审核中，抽查重要测量过程：涂层厚度测量过程，编制了测量过程控制规范，规定了对测量人员、环境条件、测量设备和监视方法等的控制要求，监视频次为每月一次，满足测量过程管理要求。
详见《测量过程控制抽查表》。
	生产科
质检科
	否


	5
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	抽查了牙板渗碳淬火硬度检测过程的测量不确定度评定报告，不确定度评定方法正确。
详见《测量不确定度评定报告》
	生产科
质检科
	否


	6
	就顾客的计量要求是否已满足来监视有关顾客满意的信息。
	8.2.2顾客满意
	企业编制的JY/MP-02-2019《顾客满意收集分析控制程序》，规定质检科负责内部顾客满意度汇总和分析，销售科
负责外部顾客满意度汇总和分析。
2021年12月共调查内外部顾客21家，其中内部顾客15家，外部6家；均进行满意度评价，总体满意度99.33%。查顾客提出的调查建议事项，公司已处理关闭。
	销售科
质检科
	否

	7
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	[bookmark: _Hlk62829337]企业主要耗能为电、水，2021年度用电量230459kWh、用水量1736t，总能耗29吨标煤，不是重点用能单位。
查：企业一级电能表和水表各一块，是由供电公司、供水公司提供的总表，企业配备了二级电能表一个，准确度等级为1.0级；二级水表二个，准确度等级为2.0级，满足标准要求。
企业在《测量设备管理台账》中已列入能源计量器具，信息完整清楚。企业通过供电和供水总表进行能源数据采集。
	质检科办公室
	否

	8
	对企业的销售合同抽样，抽样范围需涵盖企业申请的产品的范围
	产品的销售
	抽查油管动力钳产品的销售合同，合同编号（买卖）合字2021第（152号），签订时间2021年7月1日。确认企业对应的产品生产过程涉及有对应的测量过程和测量设备，测量设备的配备可满足该合同产品的生产和检验要求。
	
销售科
质检科
	否
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