   
附录C
高度控制测量过程有效性确认记录
                                                           
	 测量过程名称
	换向器套筒前端盖上端直径测量
	测量过程规范编号
	Q/XG G0712-02-2019

	所在部门
	检验科
	控制程度
	高度控制

	测量过程要素概述：
测量设备： 分度值为0.01mm的（250-275）mm的内径千分尺
测量方法：先将测量范围为（250-275）mm的、千分尺，用250mm量块校准好尺寸，然后换向器套筒前端盖上端直径，测量时应注意将千分尺的测量面与换向器套筒前端盖上端保持垂直，轻轻地将千分尺测量面接触换向器套筒前端盖上端面，读取千分尺示值即为换向器套筒前端盖上端直径测量尺寸。
环境条件：常温
测量软件；无
操作者技能：测量设备操作人员，经培训合格。
其他影响量：无                                                                                                                           

	有效性确认记录: 

用250mm量块重复测量法对换向器套筒前端盖上端直径测量过程进行有效性确认：
[bookmark: _GoBack] 2021年10月30日用（250-275）mm外径千分尺对250mm量块进行复现性检测，取三次测量的平均值为250.003mm 
外径千分尺的最大示值允许误差MPE=±0.006mm, MPEV=0.006mm
E==0.003mm
当E≤MPEV时, 测量过程有效。


确认人员：郑智勇                                                日期：2021.10.30

	变更记录:


	日  期
	变   更   内   容
	批准人

	
	 
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	




