测量过程控制检查表

	测量过程名称
	换向器套筒前端盖上端直径测量
	测量过程依据文件
	Q/XG G0712-02-2019

	测量过程的计量要求

	被测量(参数)名称
	测量范围
	最大允许误差
	分辨率
	环境要求
	其他计量要求

	换向器套筒前端盖上端直径
	φ254mm
	±0.032mm
	
	常温
	/

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	测量过程要素控制状况

	过程要素
	计量特性
	是否满足
规定计量要求

	测量设备
	量程
	准确度等级
	分辨率
	其他特性
	

	千分尺
	（250-275）mm
	MPE:±0.006mm
	0.01mm
	/
	满足

	
	
	
	
	
	

	测量方法
	《换向器套筒前端盖上端直径测量过程规范》
	满足

	环境条件
	常温
	满足

	操作人员
	经培训合格，熟悉测量过程文件，具有操作技能。
	满足

	监视方法
(如，用核查标准监视)
	用250mm量块进行测量，对测量结果进行复查
	满足

	测量不确定度
	U=6.3μm （k=2）
	满足

	检查记录：
经检查，计量要求的导出满足顾客、组织和法律法规的要求；测量设备、作业指导书、测量方法、环境条件、人员操作技能均处于受控状态，测量不确定度评定方法正确，测量过程的监视处于控制范围内，均符合要求。
检查结论：☑合格 □有缺陷 □不合格             （ 注：在选项上打√，只选一项。）


检查日期：2021 年10月30日             检查人员：郑智勇        复核人员：樊永博           
