	运城鑫工科技有限公司测量检测体系文件

换向器套筒前端盖上端直径测量计量要求的导出
	文件编号： Q/XG G0712-02-2019-2

	
	页码：   第 1 页      共 1 页                                  


一、被测对象要求：

换向器套筒前端盖上端直径测量尺寸要求为φ254±0.032mm
则产品尺寸特征值：

M=254mm     公差:△T=(TU－TL)/2=(0.032+0.032)/2=0.032mm
二、生产过程的测量要求

换向器套筒前端盖上端直径测量过程中，直径控制范围（254.032～253.978）mm,允许误差±0.032mm ，环境条件为现场环境温度、湿度≤52%。

三、生产过程的计量要求

1、测量范围
正常测量情况下，直径测量控制范围（254.032～253.978）mm，测量范围应该延伸一段范围，因为测量设备的最低端和最高端是测不准的，测量范围应选有一定的余量，测量范围选在（250-275）mm。
2、最大允许误差
正常测量过程中, 内径允许控制的变动范围为±0.032 mm,最大允许误差应是允许控制的变动范围的1/3至1/10,取1/3,则最大允许误差为: 0.032/3=0.01mm
 3、分辨力
分辨力应为0.01mm。
四、测量设备的计量要求
1、测量设备的量程
测量设备的测量范围应该覆盖测量过程的测量范围，所以其标准范围可以选择(250-275) mm 千分尺.
2、测量设备的准确度等级
测量过程的最大允许误差是±0.006mm，测量范围为（250-275）mm，最大允许误差≤0.01千分尺。
五、配置测量设备的计量特性
现场配置的测量设备测量范围为（250-275）mm，分辨力为0.01mm，最大允许误差为0.006千分尺，实际按照校准结果确定是否满足测量过程的计量要求。
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