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                                         编号：KGGF-001
1.范围

本规范主要用于范围档气缸总成内孔直径测量。
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术语

测量：以确定量值为目的的一组操作。

测量不确定度：表征合理地赋予被测量之值的分数性，与测量结果相联系的参数。

测量误差：测量结果减去被测量的真值。

分辨力：显示装置能有效辨别的最小的示值差。

测量过程的概述

本测量过程是用QFB浮标式气动量仪进行测定。
5．测量过程的计量要求

	测量参数名称
	测量范围
	最大允许误差
	稳定性
	分辨力
	环境条件

	内孔直径
	Φ76.175mm
	0.05mm
	/
	/
	/


6.测量过程要素

6.1测量设备应具备的性能
	测量设备
	测量范围
	不确定度／

准确度等级／

最大允许误差
	稳定性
	分辨力
	确认状态

	浮标式气动量仪
	(Φ76.175～Φ76.255)mm
	±0.002mm
	/
	/
	确认有效


6.2环境条件要求：20℃±3℃
6.3操作技能要求
本测量过程的操作人员应有一定的本专业实际经验,方可从事此项工作。

6.4测量程序

严格按陕西航空电气有限责任公司秦岭电气分公司《A-C09017-010000气缸体组件生产控制计划》测定。

6.5测量过程的监视方法
用浮标式气动量仪自带的校对规对浮标式气动量仪进行校准。

6.6测量过程监视方法的具体实施办法

每月初次使用浮标式气动量仪时用浮标式气动量仪自带的校对规对浮标式气动量仪进行校准，每次圆周方向测量三个位置，取最大值做好记录。

6.7测量过程监视方法的判定准则

    测试结果与标准值之差都要在不确定度范围内，则证明过程有效。  

6.8记录

测量过程控制产生的控制记录和监视记录,作好记录。
