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Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

管理体系审核记录表

	过程与活动、
抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：生产部     主管领导：陈俊奇             陪同：张俊伟
	判定

	
	
	审核员：温红玲、王琳（实习）  技术专家：陈俊(C提供专业技术支持)        审核时间：2021.12.24
	

	
	
	审核条款O：5.3组织的角色、职责和权限；6.1.2危险源辨识和职业安全风险评价；6.2目标及其实现的策划；8.1运行策划和控制；8.2应急准备和响应；
	

	组织的岗位职责、权限
	O：5.3
	生产部主要作用、职责和权限包括:
a)负责公司生产合同的生产
b)负责公司生产现场管理及设备维护
c)负责汽车用油量传感器、中控锁、翘板开关的组装前的准备工作
d)负责产品的检验.
e）负责人员工作岗位督查与评价
f）负责生产部环境因素、危险源的识别和控制。
生产部上述作用和职责、权限基本得到有效沟通和实施。
	Y

	环境因素、危险源的识别评价
	O：6.1.2
	提供了《危险源辨识别和控制程序》（文件编号 SYAH-CX-4），对环境因素、危险源的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。
部门负责人介绍了对危险源进行了辨识，考虑了三种时态，过去、现在和将来，三种状态，正常、异常和紧急，按照办公区域及工作过程，另外按照区域及工作过程等进行了辨识。
提供《职业健康危险源和风险评价表》，识别了办公过程中使用电脑产生触电和生产过程中少许的点焊废气、搬卸物品的意外伤害等危险源。
查到：《不可接受风险清单》，公司涉及重大危险源（即不可接受风险） 2 项：触电、潜在火灾，本部门2项均涉及。
生产部危险源的识别、评价基本符合标准要求。策划通过运行控制、管理方案、培训教育、应急预案等对危险源实施控制，基本适宜。
	Y

	目标、方案
	O：6.2
	生产部执行公司总的职业健康目标：
[image: ]
提供《 2021年过程绩效达成情况汇总表》,于2020年11月30日考核，全部完成,考核人张俊伟。
抽职业健康安全管理方案，明确了措施、责任人、时间、资金投入要求：
       
措施在实施中，部分已完成，方案可指导实施，有效。
[image: ]
	Y

	运行的策划控制
	O：8.1
	车间主要生产产品为油量传感器、中控锁总成和翘板开关，各产品的生产工艺流程如下：
油量传感器工艺流程：来料检验----攻丝----零部件装配----气密测试--★安装PCB板----注胶-----线束端-----下线检测---包装入库
中控锁总成工艺流程：控制器总成入库---品检---安装钥匙片---铣齿---★配左右执行器---检验---打码包装入库
翘板开关工艺流程：开关部件入库---入库检验---★装配---检验入库
产品生产过程主要为卡扣式组装，无废水、噪声、粉尘产生。
安装PCB板时使用电烙铁，由于使用无烟焊锡丝，且不使用松香，使用电烙铁时仅产生很少量焊接废气，通过开窗通风排出厂外，操作者佩戴口罩进行防护。
生产过程无职业危害因素。
公司编制与安全体系运行控制有关的文件有《环境和职业健康安全运行程序》、《应急准备和响应控制程序》、《信息交流控制程序》、《对相关方施加影响控制程序》、《合规性评价控制程序》、《业绩监测和测量控制程序》、《事故、事件和不符合》、《不符合、纠正措施与预防措施控制程序》等。
针对触电、潜在火灾的安全风险，公司制定了管理方案。例如针对触电风险，制定了措施：1)严格执行《电工安全操作规程》,现场调试作业必须持证上岗。2)组织相关岗位人员培训学习并认真贯彻实施上述规定。3)每日班前会布置和检查施工、质量、安全。4)各种用电机械必须做到保护接零,确保操作安全。5）安全员每日检查,及时纠正违章操作行为。针对潜在火灾风险，制定了措施：1)严格执行《消防管理控制程序》、和《应急准备与响应控制程序》。2)组织相关岗位人员培训学习并认真贯彻实施上述规定。3)落实施工安全责任制，加大消防检查力度。4)对重点部位按防火要求配备环保型灭火器材。5)严格落实各项消防规章及防火管理制度。6)每日班前会布置和检查生产、质量、安全。7）安全员每日检查,及时纠正违章操作行为。
[bookmark: _GoBack]公司为主要长期生产员工上社保、工伤和医疗保险。定期发放口罩、手套等防护用品，
提供防止员工意外伤害加重，在车间备有的急救药品如创可贴、杀菌药水等，并定期检查药品过期、短缺等情况，及时更换和补充。
现场查看运行控制：
审核生产部现场发现，有2个工位非工作状态，未关电源。
[image: IMG_20211224_093144]






查车间其它区域划分清晰，车间卫生良好，未发现挤占消防通道的情况。办公室配备有干粉灭火器，生产区域配备有干粉和二氧化碳灭火多个，取用方便，指针均在绿色区域，查见有点检表。
     油量传感器生产车间正在进行长度630的阀座的装配，电器车间正在进行中控锁的生产，翘板开关正在生产700P升降器开关。试验室在进行开关耐久性测试。
操作者佩戴有口罩、手套等防护用品。工位处粘贴有作业指导书，作业指导书中对环境管理和安全管理做出来了规定。
现场设备主要有激光打标机、超声波焊机、全自动电脑铣齿机、配齿机、仪表车床、带锯床铝管下料机、    台钻、台式攻丝机、抛管机、自动缩管机、高速自动弯管机、台式精密压力机、台式砂轮机等。各设备转动轴等容易造成伤害的位置都自带有防护网等防护设施。操作工位粘贴有设备的安全操作。
[image: ] [image: ] [image: ] [image: ] [image: ] [image: ] [image: ]
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Y

	应急准备和响应
	O：8.2  
	编制了《应急准备和响应控制程序》（文件编号 SYAH-CX-13），建立了火灾、触电、机械伤害等应急预案，由综合组织演练，提供了应急预案演习记录，
查见了《危险源应急救援预案》和应急演习记录。
[image: ] [image: ] 
自体系运行以来尚未发生紧急情况。
	Y


	
说明：不符合标注N
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