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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0001-2019-2021
审核员现场监督审核记录(二)

企业名称：阿自倍尔仪表(大连)有限公司
审核员：  [image: image2.png]


                              审核日期： 2021年 12 月24日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？


	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境

7.3.2溯源性
	抽查编号为C-E080洛氏硬度计，大连计量检验检测研究院有限公司2021.01.12校准，符合要求。

查编号10647的直读光谱仪，大连计量检验检测研究院有限公司2021.04.27校准，符合要求。

查见编号65651数字式压力控制器，由国防科技工业第一计量测试研究中心2021.05.25校准，符合要求。

查见制造一课，测量粘度用秒表未配备。不符合要求
抽查的设备现场标识，标识清楚，无涂改。

提供了计量器具台帐一份计量器具共3824件，强制检定计量器具2件，2件列为A类，3085件列为B类，余下735件为C类。台账信息和证书一致。详见“测量设备溯源抽查表”

试验室环境条件满足要求。
查见制造部（制造一课），《标准作业书》ML-Va-030要求涂料粘度早中晚各测一次（3次/天），在作业开始时、涂料更换时必须实施，检测粘度用岩田杯未校准。不符合要求。
	制造部、品质保证部


	不符合02

不符合01

	2
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？


	7.1.计量确认


	抽查见：提供了测量过程及控制一览表，共203个测量过程，3个关键测量过程，54个重要测量过程，余下146一般测量过程。
要求已识别，测量设备已检定，验证满足要求。

查关键测量过程“阀杆硬度测量过程”，计量要求导出及验证方法正确，测量设备满足测量过程预期使用要求。

查了
祥见附件《计量要求导出及验证记录表》
	制造部、品质保证部


	无

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程


	     企业没有新增关键测量过程，查见《阀杆硬度测量过程控制规范》，对测量过程进行了有效性确认，对测量过程中的测量人员、测量方法、测量环境条件、测量设备进行了控制，按控制规范规定的频次进行监视。

祥见《测量过程控制检查表》及附件。
 
	制造部、品质保证部


	

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	抽查了一个关键测量过程《阀杆硬度测量过程不确定度》评定，方法正确。

祥见附件《阀杆硬度测量过程不确定度评定表》。
	品质保证部


	无

	5
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167－2006
	企业能源主要消耗品种为电能、水、天燃气，2021年1月至11月累计消耗电量1772000kWh，水12245t，天燃气13620m3，折合标准煤236.9 tce，不是重点耗能企业。
	管理部（总务人事课）
	无
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