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	审核条款：描述对特殊过程的能力进行确认及焊接过程的有关工艺参数（如：焊材及其焊前温度、电压、电流、转速等）的信息；
	

	生产和服务提供的控制
	Q8.5.1
	公司规定了生产和服务的控制要求，符合企业实际和标准要求，具有可操作性。
一、现场查看受控条件：
1) 公司目前从事的是“环保设备（污水处理设备、废气处理设备和粉尘处理设备）的制造”。
生产的工艺流程是：原材料采购——进货检验——机加工——焊接成型——组装工序——成品检验——包装工序——入库——发运——安装调试点——服务
通常依据客户的订单来确定需要生产“环保设备（污水处理设备、废气处理设备和粉尘处理设备）”的数量、规格型号、交货期，从而控制生产和销售的有序进行。
提供了顾客的订单要求，内容包括：规格型号、数量、价格、交货期，齐全完整。
现场有：图纸、设备操作规程、下料(剪板)作业指导书、折弯作业指导书、焊接作业指导书、装配作业指导书、检验规范，操作性较强，可以满足指导生产操作的要求。
2）提供和配置了卡尺、钢卷尺等，监视和测量设备配置适宜，维护保养良好，能够满足质量特性测量需要。
3）检验活动有原材料检验、过程检验、成品的外观、规格尺寸、结构检验，能够验证过程和产品是否符合接收准则。
4）提供和配备了激光切割机、自动冲压设备、数控折弯机、数控铣床等，设备运转正常，维护保养良好，配置适宜于生产工艺过程。设备能按照生产流程摆放，摆放基本合理，车间通风良好，光线充足，车间内地面比较干净、整洁，有安全通道和灭火器，基础设施和环境能够满足生产需求。
5）生产操作人员和技术人员、管理人员以及质检员都经过了培训，能力满足要求，特种作业人员持证上岗。
6）提供了设备操作规程、生产作业指导书、专用工装、模具等，规定了操作的步骤、方法、注意事项等，操作人员直接按要求进行控制，防止人为错误。
7)所有的产品(从原材料至成品)都必须经检验合格后方可转序、入库和交付。生产部负责产品的检验和放行，产品经过测试检验合格后方可放行和交付，业务部负责产品交付和交付后活动的实施，并负责联系售后服务。发货前由业务部开具出库单(一式三份,留存一联、财务一联、客户一联)，成品库管员依据出库单发货，随货同行有产品合格证、出厂检验报告，公司负责联系货运交付到指定地点，经查出库、交付手续齐全。
8）对焊接工丁建平进行特殊过程能力进行确认，确认情况：
1．本公司根据该过程，针对现场操作人员编制了《电焊作业指导书》；
2．针对设备操作工编制了《焊机操作规程》；
3．该员工在同行业公司该岗位工作了六年，有丰富的工作经历，工作认真负责。
4．生产过程中严格按照上述工艺标准和作业指导书的要求执行；
5．可以提供该过程的记录及该过程的检验记录。
6．该过程的记录及该过程的检验记录均符合本公司上述文件的要求。

生产现场观察：
环保设备（污水处理设备、废气处理设备和粉尘处理设备）的制造，规格尺寸、功能根据顾客要求做不同规定。
1．剪板下料工序， 正在为污水处理设备污水仓下料，设备剪板机，尺寸300*200*200，钢板厚度为1.5cm,要求偏差小于0.5mm，实测符合，操作人熊辉
2. 折弯工序，正在加工废气处理设备外板，专用模具，设备折弯机，操作人柳磊。
[bookmark: _GoBack]3.焊接工序，正在为污水处理设备加工部件进行焊接，焊接牢固、表面平整、不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷，设备：电焊机，型号：BX1-500，焊材为冷轧钢板，厚度3-6mm，温湿度要求为常温，电压380V，电流根据钢板厚度不同进行调整，在100A-500A之间，焊条为普通碳钢焊条，规格3.2*350mm，风机转速为：1500转/分，实测符合，操作人：丁建平，提供特种作业操作证，作业类别：焊接与热切割作业，证号：T362203197611211815，发证日期2019/8/26，有效期限：2025年8月26日。符合要求。
4、组装工序：正在组装一体化污水处理设备，组装内容：铁水管16mm,MBR膜3平方米，污水泵（功率1.1KW），风机（功率0.75KW），自吸泵（功率0.75KW），电源控制箱，要求组装后平整，活动部件间距小于5mm，固定部位无松动，无少件，现场观察操作符合，操作工李希等。
通过现场观察以上工序操作均符合操作文件要求。
组织生产过程的控制符合标准规定的要求。
	合格
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