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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0128-2018-2021
审核员现场监督审核记录(二)

企业名称：昌河飞机工业（集团）有限责任公司

审核员：[image: image2.png]


                         审核日期： 2021年12月28日-29日上午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	7
	企业对上年审核中发现的不符合是否进行纠正？是否制定纠正措施？验证是否满足要求。检查不合格控制的有效性。
不合格测量设备的控制。
	8.3不合格控制
	1、 检查特设技术处、17车间没有上年度不符合项。

2、 检查特设技术处频谱分析仪（编号为：R1114241),检定不合格（原因：频谱仪模式失效，无信号输入），检定日期2020年1月15日。对该不合格仪器进行了《不合格测量设备评审记录》并检查出自2020年1月以后该分析仪未进行分析测量，符合8.3不合格控制条款
3、 抽查17车间内径表（编号：B2-61030396）、杆杆千分表（编号：b1-53）、耐震压力表（编号：F-MF19115180）均检定不合格，全部进行了《不合格测量设备评审记录》，均对损坏前的使用情况进行了追溯，无受影响零件，符合8.3不合格控制条款。
	工程技术部、17车间、58车间
	否

	1
	企业的产品质量、测量设备和测量过程是否持续满足顾客的测量要求？
	5.2顾客为关注焦点
	公司各部门树立以顾客为关注焦点的理念。上道工序服务下道工序的思想。
	工程技术部、17车间、58车间
	否

	2
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量和考核？查考核记录。


	5.3质量目标
	在工程技术部现场审核时，没有提供出与测量管理体系有关的质量目标。不符合认证审核准则条款号：_ ISO 10012:2003标准中5.3条，不符合程度：次要不符合
	工程技术部、17车间、58车间
	01

	3
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？


	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境

7.3.2溯源性
	1、抽查工程技术部特设技术处大气数据检测仪（编号R40502837，检定有日期2021年9月15日）。        2、抽查17车间数显高度尺（编号g-0606131443,检定日期2021年12月15日），管理状态：在用。
3、所有检定证书均由检测中心保管。
	工程技术部、17车间、58车间
	否


	4
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？


	7.1.计量确认


	1、抽查：工程技术部特设技术处控制盒（编号R0117AG）,确认标识的确认日期2021年7月2日，，扭矩传感器（编号18001）确认标识的确认日期2021年1月8日，     
     2、抽查17车间温湿度计（编号160476），有确认合格标识，确认日期为2021年1月21日，但无确认记录。
  3、17车间的计量器具台账进行了ABC分类，其中有5块压力表为A类控制计量器具，其他都为B类和C类。

5、抽查2台三坐标测量机（编号L-8113083、L-263155022）有确认标识和《外校测量设备验证表》，符合7.1.计量确认


	工程技术部 、17车间、58车间

	否

	5
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程/8.2.4测量管理体系的监视


	1、 特设技术处共有计量器具436台件，台账ABC分类中没有A类控制计量器具，绝大部分为B类和C类。

2、 17车间对环规计量器具进行了日常监视和记录，符合8.2.4测量管理体系的监视条款

采用产品质量能力指数Cpk进行过程控制。
	工程技术部、17车间、58车间
	否

	6
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	采用产品质量能力指数Cpk进行过程控制。
	工程技术部、17车间、58车间
	否

	7
	企业对上年审核中发现的不符合是否进行纠正？是否制定纠正措施？验证是否满足要求。检查不合格控制的有效性。

不合格测量设备的控制。
	8.3不合格控制
	检查工程技术部特设技术处、17车间没有上年度不符合项。

检查工程技术部特设技术处频谱分析仪（编号为：R1114241),检定不合格（原因：频谱仪模式失效，无信号输入），检定日期2020年1月15日。对该不合格仪器进行了《不合格测量设备评审记录》并检查出自2020年1月以后该分析仪未进行分析测量，符合8.3不合格控制条款
抽查17车间内径表（编号：B2-61030396）、杆杆千分表（编号：b1-53）、耐震压力表（编号：F-MF19115180）均检定不合格，全部进行了《不合格测量设备评审记录》，均对损坏前的使用情况进行了追溯，无受影响零件，符合8.3不合格控制条款。
	工程技术部、17车间、58车间
	否
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