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	审核条款：
Q:7.1.4、8.5
E:6.1.2、6.1.4、8.1、8.2
	

	生产和服务提供的控制
运行环境
	Q:7.1.4
8.5
	介绍说，作业人员根据船厂的安排，按计划和图纸要求进行作业。
现场观察，作业人员正在舱内进行焊接作业，带有安全帽，穿工作服、戴口罩、手套；个别焊工未佩戴护目镜，交流；作业人员正在焊接支架，使用电焊，舱内空间较大，自然通风，采光一般，不影响作业过程，温度正常，电焊烟尘无组织排放，废弃焊条进行收集，到船厂进行更换新焊条。
图纸标识通过图号进行，管件用标号进行标识，作业区域用分区号进行标识；
存放在现场的管件对方在船舱甲板上，没有铺垫防止磕碰的物品进行防护，交流；
目前未发生作业计划或者作业要求进行更改的情况。
	Y

	环境因素/危险源辨识与评价
措施的策划
	E:6.1.2
6.1.4
	查“环境因素识别与评价表”，分办公区域和生产区域进行辨识与评价，识别考虑了正常、异常、紧急，过去、现在、未来三种时态，能考虑到产品生命周期观点。辨识的现场环境因素有成品运输、焊接过程、打磨过程等造成的噪声污染、固体废弃物处置、焊烟焊渣、粉尘等。辨识基本合理。
采取多因子评价法进行了评价，评价出安装现场的重要环境因素有固废、潜在火灾、噪声排放、废气排放、粉尘排放等。
通用措施——
制定目标、指标，编制运行控制文件，运行控制；一旦发生按相关应急预案执行。
固体废物排放——
一般固废集中收集外售；
废气（电焊）排放——
尽量使用低尘低毒焊条,使用手工电弧焊时,尽量减少密闭操作。严格执行操作规程,作业时配戴好个人防护用品,保持作业场所的通风，尽量减少有毒有害气体的浓度。
噪声排放——
打磨噪声主要是个体防护；
潜在火灾——
设备、电路定期检修、检查，电焊工持证上岗；配置消防器材、做好火灾预防措施，预案、演练、检查。
制订了环境以及安全的“目标与管理方案”，明确了控制措施、时间要求、责任部门、责任人等。
	Y

	运行策划和控制

	E:8.1
	公司策划了环境安全管理相关程序文件和管理制度：
环境因素和危险源识别评价与控制程序、环境和职业健康安全法律法规控制程序、运行控制程序、废弃物控制程序、噪声控制程序、消防控制程序、设备控制程序、劳动防护用品控制程序、化学品油品控制程序、资源能源控制程序、应急准备和响应控制程序、事故调查处理控制程序、工艺作业指导书等；
策划了生产工艺流程如下：
运输—吊装—安装—焊接—打磨—报检—交付
废水控制：公司生产不产生废水；生活污水排入船厂污水管网；
噪声控制：生产用的工具不产生明显的噪音，打磨噪声集中在作业舱内，作业船舶位处江边，周边环境开阔，无明显厂界噪声；
粉尘、废气控制：生产过程中产生的焊烟，排放量有限，自然通风无组织排放，作业船舶位处江边，周边环境开阔，不对周边空气造成影响；
固废控制：废弃的焊条头集中收集，以旧换新，由船厂进行统一处理，防止对土壤造成污染。介绍说安装过程不产生其他危险废物。
火灾事故预防：公司配备有灭火器等消防设施，有应急预案，相关人员经过培训，作业现场无可燃物品。
运行控制基本满足要求。
	Y

	应急管理
	EO:8.2
	查见“应急准备和响应控制程序”，有效文件；
查见应急救援培训和演练计划2021；
查见消防器材检查表；
查见应急预案演练记录，2021.8.12，生产部组织员工进行了火灾应急救援预案演练，保留了演练方案等记录；
进行了演练总结评估；存在的问题是个别人员认为是搞演练存在无所谓的思想，很不严肃。下步工作包括认真抓好职工安全教育培训，开展技能练兵，提高业务素质等方面。
	Y
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