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       北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0296-2020-2021
审核员监督审核记录（二）
企业名称：海南金盘智能科技股份有限公司

审核员：                         

审核日期： 2021年12月27日上午至2021年12月28日下午

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	    抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境 
	抽查浇注车间生产现场工业烘箱（编号为20-002-12）的四点传感器温度显示值介于（99.5~101.5）℃之间，满足浇注温度控制工步作业指导书上要求的（100±3）℃，查工业烘箱的校准证书，其温度示值最大偏差不超过±1℃，满足要求，校准日期为2021年4月28日。
抽查浇线车间现场所用的数字式粘度计，出厂编号为1102N06，型号规格为DV-79，计量确认标识有效期为2022年3月25日，与提供的测量设备校准证书及测量设备台账信息一致。
抽查装配车间现场使用的扭矩扳子（编号为Y030440）计量确认标识符合要求。确认人：唐甲秀。抽查其校验记录，其35N.m校验点的实测值为33.19N.m，80N.m校验点的实测值为82.19 N.m，校准所用的扭矩扳子检定仪（型号/规格SGXJ-100）由深圳天溯计量检测股份有限公司出具校准证书，其最大允差为±1.0%，满足量值溯源要求。
抽查装配车间现场使用的绝缘电阻测试仪（编号为E0015674），计量确认日期：2021年3月13日，有效日期：2022年3月11日，确认人员：符维富。设备信息与测量设备台账相符。
抽查质量安全管理及检试验部现场绝缘电阻测量的环境要求，依据其提供的HNJST-50-XZ-01《绕线电阻测量检测实施细则》规定“3.3检测环境条件：环境温度为（10~40）℃，相对湿度应低于80%”，现场实测温度为23.0℃，相对湿度：67%，满足检验现场的要求。查所用的温湿度传感器（编号为119006）校准证书的校准结果满足要求，校准日期为2021年11月04日。
查《计量器具及监视测量装置周期检查表》，已对940件测量设备进行了检查确认，均处于有效的校准状态。
	浇注车间
绕线车间
装配车间
铁芯车间
质量安全管理及检试验部
设备工程部
	否

	2
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查一至两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1.计量确认
	抽查关键测量过程“漆包线厚度尺寸测量过程”的“计量要求导出和计量验证记录表”，测量要求识别正确，使用的测量设备为测量范围（0-25）mm的电子数显千分尺（编号为A49332），校准机构为深圳新广行检测技术有限公司，校准证书上的校准日期为2021年3月5日；查《漆包线厚度测量过程有效性确认记录》，已经进行了测量过程的有效性确认，验证方法正确，符合要求。数显千分尺的计量确认标识有效。
	质量安全管理及检试验部
浇注车间
绕线车间
装配车间
铁芯车间
技术工艺部
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个关键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3测量不确定度

8.2.4测量管理体系的监视
	查《测量过程及控制一览表》，公司共识别主要测量过程共57个，其中关键测量过程3个，重要测量过程28个，一般测量过程26个，已对测量过程进行了管理。本年度无新增关键测量过程。
抽查关键测量过程“漆包线厚度尺寸测量过程”，按照HNJST-50-XZ-03《漆包线厚度测量过程控制规范》所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制。测量过程定期进行监视控制，并进行了关键测量过程的不确定度评定，详见附1《测量结果不确定度评定》，及附2《测量过程控制监视分析表及控制图》。
	质量安全管理及检试验部
技术工艺部
浇注车间
绕线车间
装配车间
铁芯车间

	否

	4
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	查检定校准服务方6家，分别为“广州计量检测技术研究院（认可证书号：CNAS L1071）”、“深圳新广行检测技术有限公司（认可证书号：CNAS L4802）”、“深圳华量校准检测有限公司（认可证书号：CNAS L12971）”、“深圳天溯计量检测股份有限公司（认可证书号：CNAS L5138）”、“上海电动工具研究所（集团）有限公司计量测试中心（认可证书号：CNAS L6025）”、“海南省计量测试所（计量授权证书号：（国）法计（2017）01033）”。
抽查8份测量设备检定/校准证书，量值溯源符合要求。签章资质有效，符合要求。
	质量安全管理及检试验部
设备工程部
浇注车间
绕线车间
装配车间
铁芯车间
	否

	5
	计量单位使用情况？强制检定？定量包装？计量器具生产许可等
	计量法制要求
	企业将安全防护的压力表纳入强制检定设备台账并按国家计量法制要求进行强制检定，共计150件。符合要求。
抽查铁芯车间现场，出厂编号为YLB-001的压力表，贴有计量确认标识，提供了由海南省计量测试所出具的检定证书，证书编号DX921007816-001，检定结果：满足2.5级要求。
计量单位的使用符合计量法制要求。
	质量安全管理及检试验部
设备工程部
铁芯车间
浇注车间
绕线车间
装配车间

	否

	6
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167-2006
	企业主要耗能品种为电、水。企业2020年12月到2021年11月用电9726761.2 kW.h；用水166101.1 t，共折合1209吨标准煤。企业不是重点用能单位。
	设备工程部
浇注车间
绕线车间
装配车间
铁芯车间
	否
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