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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部            主管领导：郭绍华                陪同人员：吴天宝
	判定

	
	
	[bookmark: _GoBack]审核员：周涛、连文英           审核时间：2021.12.3-4
	

	
	
	审核条款：En:En:5.3/6.2/6.3/6.4/6.5/6.6/8.1/8.2/9.1.1/10.1/
	

	组织的岗位、职责权限
	En5.3
	生产部设6个车间：前处理车间、染色车间、磨毛车间、高温卷染车间、成品车间、印花车间。
1、负责能源管理体系建立的初始评审、策划及运行的组织、协调、检查考核；
2、合理安排生产调度，努力降低能源消耗和损失，提高能源利用率。
3、负责提供能源基础设施和工作环境。
4、负责能源体系要求的设备正常运行，做好生产过程的能源控制和对能源过程能力的确认。
5、参与能源应急预案的编制和落实工作。
经理对职责基本明确清晰。
	


y

	能源目标\能源指及其实现的策划
	En6.2
	目标完成情况：
2020年目标：即单位产品能耗≦1393.12kgce/万米；
2020年实际完成单位产品能耗为1480.61kgce/万米，没有完成了目标；
再以2020年7-12月实际完成的2041.22kgce/万米，为2021年的目标进行考核；
2021年1-10月份实际完成2532.12kgce/万米。没有完成了目标。
	

y

	能源评审
	En6.3
	提供：“福建省联丰盛漂染植绒有限公司能源评审报告”2021年10月10；内容包括：
能源评审基础信息（目的和范围和边界、评审期、公司能源使用基本情况、淘汰能耗落后工艺、设备概况等）;  公司管理体系覆盖范围包括：面料染整加工所涉及的能源使用活动。
评审期：2020年1月1日～2020年12月31日。
基准期：2019年1月1日～2019年12月31日生产周期内平均值
能源管理状况评审（能源方针目标、能源管理组织及职责、能源管理制度、能源管理、能源计量、能源统计管理、能源定额管理、近三年生产和节能技改项目等）；
能源利用状况评审（能源消耗结构分析、用能设备能耗分析等）；
节能潜力分析和能源绩效优先改进机会识别（管理改进方法、项目改进方法）；
未来能源的消耗分析；
能源评审输出（能源绩效参数、能源基准和能源目标指标、影响主要能源使用的相关变量和参数控制）；能源评审报告中未具体描述影响电力使用（主要能源使用）的相关变量——问题项
结论和建议（总体评价、建议）
以上内容基本满足标准要求。
	




  y

	能源绩效参数、能源基准的确定
	En6.4/
6.5
	公司的能源种类为主要是电、水、天然气、蒸汽，产量单位是万米，因此公司的绩效参数为kgce/万米。
该企业根据2019年的生产经营情况进行分析，认为2019年能源静态因素和响应变量基本没有变化，企业的生产经营活动处于稳定状态，能源消耗稳定，通过对2019年用能分析和生产情况分析，可以用2019年的平均单耗作为基准，即2020年的能源目标。
即，1393.12kgce/万米为公司的能源基准。
	


  y

	能源数据的收集策划
	En6.6
	该企业根据能源统计和能源核算以及成本考核等因素，对能源数据的收集进行了策划，并通过生产统计表（日报表）的形式予以展示，按照数据收集策划的要求对能源消耗进行成本核算和考核，基本满足企业能源管理的要求。
但企业并未形成文件化或准则要求，建议企业逐步改进，已与企业进行沟通。
	
  y

	运行控制、沟通
	En7.4/
6.6/
8.1/9.1.1
	福建省联丰盛漂染植绒有限公司是一家专业布匹染整的企业,为国内客户提供高品质、的各种染整服务。公司在发展历程中，秉承“质量和创新是企业生命线”的理念形成具有专业技术的设计团队，配备专业的材料检测室、运输包装实验室，为客户设计和定制实用、安全、经济的整体包装解决方案。
通过运用多个数据化管理系统，形成产、供、销科学之规划和管理，并可以完全根据客户之不同要求设计、生产和包装，以此满足客户需要。 
1、 工艺流程：
[image: ]生产控制情况：
抽查：2019年、2020年和2021年1-6月份生产统计表（月报表）分析1-6能耗耗与产品的消耗等数据，对能源消耗进行控制
[image: ]
[image: ]
[image: ]

三、设备管理
提供：设备管理制度及生产设备台账，编制了设备管理制度和生产设备台账，记录生产设备232台，主要耗能6台空压机，但未对主要耗能设备进行识别，也未对主要耗能设备的能耗情况进行测试。——问题项


四、能源计量管理：
提供：C类测量设备管理台账（电表）、C类测量设备管理台账（水表）见下图
未对电表和水表的确认周期进行描述。——（水电表由供应单位负责校检）

提供计量器具配备表，符合要求


五、淘汰能耗落后工艺、设备概况
按照国家政策法规文件识别福建省联丰盛漂染植绒有限公司无相关能耗落后的工艺，也无淘汰落后设备。

六、能源绩效
能源限额管理：企业所处行业目前国家及地方未指定行管限额标准。

七、能耗绩效
2019年单位产品能耗为：1393.12kgce/万米；
把2019年度的单位产品能耗作为公司的能源基准，并作为2020年度的目标；
2020年实际完成单位产品能耗为1480.61kgce/万米，没有完成了目标；

因公司从2020年7月份用蒸汽代替了煤，并且2021年一直用蒸汽，进行归一化计算：
从2020年7月起到2020年12月单位产品能耗为2041.22kgce/万米；
可作为2021年的考核目标；

2021年1-10月份的单位产品能耗为2532.12kgce/万米。没有完成了目标；


从2017年-2021年10月份的走势图上看，单位产品能耗是逐步上升的。


八、现场巡视情况：
现场查看生产控制和设备运行情况，部分生产设备正在运行现场生产秩序良好，未发现跑冒滴漏现象；
现场计量设备有计量确认合格证。

九、生产控制及设备运行情况：
公司制定有染整操作规程和机加工操作规程，染整过程中严格按照操作规程进行，设备运转良好。
（1）公司建立了能源管理和用能奖惩制度，将用能指标分解，定期考核。
按要求建立能耗计量、统计制度，建立能耗测试数据、能耗核算和分析结果的文件档案，并对文件进行受控管理。 
根据GB 17167和JJF 1356的要求配备和使用能源计量器具和仪器仪表，完善能源计量管理，能源计量数据应真实、准确和完整，并有可溯源的原始记录。
（2）节能技术措施 
依靠技术进步，淘汰落后工艺和设备，采用有效节能的新技术、新工艺、新材料，新能源和可再生能源，提高能源利用效率。 
在用的各种通用耗能设备符合相关的国家用能产品经济运行标准要求，达到经济运行状态。  
（2）生产过程中最大限度地加快速率，保证节能效果。
	








Y


	设计
	En8.2
	2020年10月份由蒸汽代替煤炭的技术改造，改造后能耗上升。
	
 y

	能源绩效和能源管理体系的监视、测量、分析和评价 、
	En9.1.1
	抽查能源统计分析情况：
从2019年、2020年、2021年1-9月份的各种能源能耗统计来看，企业的单位产品能耗呈逐步上升之势，企业能耗控制不好。
因此，企业应进行原因分析，找到能耗高的原因，操作设备时按操作规程进行操作，尽快控制好能耗。
	

y

	不符合及纠正措施
	En10.1

	2020年目标：即单位产品能耗≦1393.12kgce/万米；2020年实际完成单位产品能耗为1480.61kgce/万米，没有完成了目标；
2021年的目标≦2041.22kgce/万米2021年1-10月份实际完成2532.12kgce/万米。没有完成了目标。公司没有进行原因分析，没有制定节能措施。
	
N

	持续改进
	En10.2
	公司利用日常跑冒滴漏检查、每月的能源目标考核、每年度的内部审核和管理评审，进行持续改进工作。
	
y



福建省联丰盛漂染植绒有限公司

2019年	2020年	2021年	1393.12	1480.61	2532.12	年度

单位产品能耗
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