附录A

阀头角度测量过程不确定度评定
测量过程：阀头角度测量
测量方法：将角度尺调整到60°附近的角度，调整角度尺靠在工件测量表面，保证角度尺两个边完全靠严，读出相关读数。
测量设备：万能角度尺(0~320)°, 最大允许误差：±2′
建立数学模型
f=m式中：f为被测物体的角度；m为角度尺显示的角度值。
输入量不确定度评定
1.测量重复性引入不确定度u1
用一块标准角度为60°05′的样块在角度尺上连续测量10次，得到一组测量列为：

	序号
	1
	2
	3
	4
	5

	实测值
	60°04′
	60°04′
	60°06′
	60°06′
	60°04′

	序号
	6
	7
	8
	9
	10

	实测值
	60°04′
	60°06′
	60°06′
	60°06′
	60°06′


平均值 
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其单次标准差为：
s=
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 A 类标准不确定度uA:( 取一组数分量，则n=1)
  uA=s(
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2、标准不确定度B类评定（uB）

万能角度尺检定合格,则最大允许误差为±2′， 

     取k =31/2
     uB =a/k=2′/1.732=1.2′
3、合成标准不确定度（uc）的评定

     uc=（uA2 +uB 2）1/2=（0.12+1.22）1/2 = 1.2′

4、扩展不确定度（U）的评定

     取k=2    U=k×uc =2×1.2= 2.4′
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