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       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


                                                       项目编号：1188-2021
审核员现场审核记录

企业名称：大庆世佳石油设备股份有限公司
审核员： 

审核日期：2021年11月18日下午～2021年11月19日下午 

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核

部门
	是否列入

不符合项

	1
	是否清楚本部门计量职能？相关人员职责？
	5.1

计量职能
	企业编制了《测量管理手册》和《人力资源管理控制程序》，明确了相关部门的计量职能以及相关人员的职责。

公司负责计量部门是技检部，负责使用管理是生产部，均知道自己和本部门的计量职能和相关职责。
	供销部

技检部

办公室

生产部
财务部
	否

	2
	部门文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1

程序
	企业编制的测量体系《管理手册》和《测量管理体系程序文件》已覆盖标准的全部要素。能够满足标准和企业管理要求，文件有效、受控。技检部提供的产品主要执行标准为企业产品主要执行标准：。GB/T7251.12-2013《低压成套开关设备和控制设备 第2部分：成套电力开关和控制设备》现行有效，受控，符合要求。

查《元器件装配工艺作业指导书》未有经授权人批准，主管负责人审核。不符合认证审核准则条款号： GB/T19022-2003标准中6.2.1条款 程序。
	技检部


	次要不符合01

	3
	企业是否建立软件管理程序文件？软件识别和确认？
	6.2.2

软件
	企业建立了TQP/SJ206-2016《测量软件管理控制程序》，规定了技检部针对软件进行管理、使用、测试、确认等作出规定。规定了软件的控制要求。
	技检部


	否

	4
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限？等
	6.2.3

记录
	企业编制了TQP/SJ207-2016《记录控制程序》,其中规定了对记录的控制要求。测量管理体系和管理类相关记录的保存期限至少为5年。每满1年对涉及电子记录进行一次检查登记。
查编号为20210452“成品检验记录”， 产品名称：抽油机伺服配电箱，检验项目：包括内电气间隙、爬电距离、绝缘电阻等，检验设备为：接地电阻测试仪（检测日期:2021年4月21日）Q/DQSJ001-2016《伺服控制柜开关设备和控制设备过程检验规范》，设备符合要求。


	技检部

办公室


	否

	5
	是否有计量确认状态标识？
	6.2.4

标识
	企业编制了TQP/SJ208-2016《封印和标识管理控制程序》, 并规定了对标识的管理要求，要求标识明确反映测量设备、测量过程和技术装程序的状态，符合要求。

查技检部出厂编号为20104005的接地电阻测试仪的校准证书，校准日期2021年04月14日，证书编号01143469,已粘贴了计量确认标识，符合要求。查编号1903005的耐压测试仪校准证书，校准日期2021年4月14日，证书编号01144578-001号，均以黏贴计量确认标识，符合要求。
	技检部

生产部
	否

	6
	企业是否建立测量设备管理程序？企业规定哪些测量设备纳入测量管理体系？企业对测量设备的维护管理要求？对测量设备的溯源和受控要求？
	6.3.1

测量设备
	企业编制TQP/SJ212-2016《测量设备计量确认管理控制程序》规定了测量设备的维护管理要求及溯源和受控要求。企业编制TQP/SJ210-2016《测量设备环境控制程序》规定了测量设备的使用、贮存的所需的环境要求。
查《测量设备管理台账》，共有测量设备22台件查测量设备管理台账中，设备编号、精度等级、描述清楚，按ABC管理类别分类、细化测量设备的管理--例如存放地点、使用状态、使用环境等。

现场抽查：编号2104005接地电阻测试仪、编号1903005耐压测试仪、编号23679（75～100）mm外径千分尺等测量设备，列入了测量设备台帐企业测量设备的溯源受控管理，具备有效期内的证书，粘贴计量合格确认标识。该企业测量设备全部以送检至上级法定计量单位（南京市计量监督检测院、黑龙江华馨检测科技有限公司）的形式进行溯源。
	技检部

生产部

生产车间
	否

	7
	使用环境条件是否满足要求？
	6.3.2

环境
	企业编制了TQP/SJ210-2016《测量设备环境控制程序》，规定了环境对测量设备和测量过程影响、环境控制要求。符合要求。
	技检部

生产部

生产车间
	否

	8
	企业是否建立外部供方管理文件？ 

是否有合格供方名单和资质、授权范围和评价和监视记录？


	6.4外部供方
	企业编写了TQP/SJ211-2016《外部供方管理控制程序》，规定了供方管理及评价的方法。

查编号： 《合格供方名录》和《供应商资质》，入账的主要合格供方为：原材物料供方6家、测量设备供方14家、服务供方4家。

查《供应商资质》，已对原材料“电器、电线”的供应商“浙江正泰电器股份有限公司、辽宁金科达铜业股份公司”等的资质、供货能力、产品实物质量等进行了评价，符合企业要求。

查测量设备供应商“沈阳量具仪表厂，南京长崛电子科技有限公司” 等14家供方的产品质量、资质、服务等进行评价，结论为符合要求。

查服务供方“南京市计量监督检测院、营口产品质量检验检测研究有限公司”。 等4家供方的服务质量等进行评价，结论为符合要求。
	供销部

技检部

办公室


	否

	9
	企业是否编制《测量过程设计和实现控制程序》是否识别顾客、组织和法律法规的要求确定计量要求？对测量过程是否识别过程要素和控制限？

测量过程是否分类管理？
	7.1.1

计量确认
	企业编制了TQP/SJ215-2016《测量过程设计和实现控制程序》，对测量过程进行了管理。识别顾客、组织和法律法规的要求，确定了计量要求，识别了测量过程要素和控制线。

对测量过程按照关键、重要、一般实施了分类管理。
	技检部

生产部


	否

	10
	企业是否建立计量确认间隔调整规定的程序文件？每次对不合格测量设备进行维修、调整和修改时是否评审确认间隔？
	7.1.2

计量确认间隔
	企业建立了TQP/SJ214-2016《计量确认间隔管理控制程序》，其中规定了测量设备检定/校准周期间隔的评定、调整方法及确认原则。如发现测量设备的测量结果超过规定的允许误差，采取重新检定/校准或修理等纠正措施，重新调整计量确认间隔，并做详细记录。
企业目前暂无需要调整间隔的测量设备。
	技检部

生产部


	否

	11
	计量确认程序文件是否包括已确认的测量设备当封印或保护装置被发现损坏、破损、转移或丢失时所采取的措施？
	7.1.3

设备调整控制
	企业编制了TQP/SJ208-2016《封印和标识管理控制程序》，对测量设备的调整与控制做出了规定，凡发现工作测量设备封印损坏，应由确认人员进行确认，若计量特性未被改变则重新封印，若计量特性已改变，则按《不合格管理控制程序》执行，符合标准的要求。

企业暂无具有保护装置或需封印处理的测量设备。
	技检部

生产部


	否

	12
	部门测量要求是否都经识别？关键测量过程是否导出计量要求？测量设备验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？抽查1-2个关键过程测量要求识别情况、验证方法是否正确。
	7.2

测量过程

7.2.4测量过程的记录


	企业建立了《测量过程设计和实现控制程序》进行汇总，识别，企业对高度控制测量过程定为关键测量过程。
查关键测量过程：《伺服控制配电箱接地导通电阻测试》的测量要求的识别与计量要求的导出情况以及“计量确认过程验证记录表”， 经查：测量设备的计量确认过程，测量设备配备合理，有计量要求导出，导出验证方法正确，计量验证记录齐全，符合程序的要求。见《计量要求导出和验证记录表》。

	技检部

生产部


	否

	13
	测量不确定度是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否评定测量不确定度？
	7.3.1

测量不确定度
	企业编制了TQP/SJ216-2016 《测量不确定度管理控制程序》，高度控制测量过程和校准测量设备已经按要求进行了测量不确定度评定。
查伺服控制配电箱接地导通电阻测试不确定度评定，评定方法符合要求。

见附《伺服控制配电箱接地导通电阻测试过程不确定度评定报告》。
	技检部

生产部


	否

	14
	企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2

溯源性
	企业的测量设备均经过溯源，委外送检2家机构。 “南京市计量监督检测院” 机构注册号“L0848”、“ 黑龙江华馨检测科技有限公司”计量授权证书号编号：（哈新）“法计（2020）JLS001”。详见附件《测量设备溯源抽查表》。

抽查7台测量设备规格型号NCJ2678接地电阻测试仪，委托“南京市计量监督检测院”进行校准，校准日期：2021年04月14日。已溯源到SI单位标准。规格型号30011的（0～200）mm游标卡尺，委托“黑龙江华馨检测科技有限公司”进行校准，已溯源到SI单位标准。详见附件《测量设备溯源抽查表》，符合要求。
	技检部

生产部
	否

	15

	企业是否对顾客的计量要求是否满意来监视顾客的信息？如何收集和评价顾客满意度？
	8.2.2顾客满意
	企业采用《顾客满意度收集分析控制程序》进行管理。供销部负责监控客户满意或不满意的信息。供销部每年至少一次客户满意度调查，由供销部填写《顾客信息反馈表》。

抽查《客户满意程度调查表》3份，顾客满意程度100%，能够达到企业标准。
	供销部

技检部


	否

	16
	企业发现任何不合格如何采取措施？

不合格测量过程如何控制？不合格测量设备如何控制？
	8.3不合格控制
	企业编写了TQP/SJ218-2016《不合格管理控制程序》，规定了“不合格的处置”和”重大不合格的处置”措施方法和控制要求。企业建立《测量设备计量确认管理控制程序》对测量设备进行监视、检测。
	技检部

办公室


	否

	17
	企业如何实现测量管理体系持续改进？纠正措施和预防措施是否形成文件？
	8.4改进
	企业编写了TQP/SJ219-216《持续改进控制程序》，对体系运行中发现的问题，能够及时监视纠正改进完善。
企业对2021年内审提出不合格项，以《纠正（预防）措施表》，纠正和预防并形成文件保存，达到持续改进目的，基本满足标准要求。

	技检部

办公室


	否

	18
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	能源管理
	企业主要耗能为电和水。2021年1月～10月用电和水。折合6.4吨标煤。企业不是重点用能单位。符合标准GB17167－2006。
	财务部

生产部
	否
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