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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：1189-2021
审核员现场审核记录

企业名称:江西铜业集团铜板带有限公司       

审核员：  周彤                                   审核日期：2021.11.16-11.17 

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	部门文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1程序
	查铸轧车间：四辊可逆粗轧作业指导书钟罩式光亮退火炉作业指导书，有编制、审核、审批；有受控印章；计量单位准确描述准确。
    查生产运营部：

	生产运营部
	否

	2
	企业是否建立软件管理程序文件？软件识别和确认？
	6.2.2软件
	公司《测量设备管理程序》中4.12测量软件有规定。

铸轧车间的测厚仪需使用测量软件，仅用千分尺现场核实软件测量后的尺寸是否满足要求但未进行记录。

生产运营部不涉及测量软件。
	铸轧车间

生产运营部
	否

	3
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限？等
	6.2.3记录
	公司测量管理体系编制了《测量过程控制程序》和《测量数据管理程序》与测量记录有关的程序。
查铸轧车间：记录1，2021年11月16日中轧机生产记录表，内容涉及订单号、批号、来料情况（规格、重量、质量状况）、轧制工艺、要求公差、轧后情况（实际公差、扎后重量、规格）、质量状况、轧制时间等。记录2，2021年11月13日3#脱脂清洗线生产记录表，内容涉及订单号、带卷号、规格、状态、来料重量、速度、卷取张力、洗后重量、来料表面质量、洗后表面质量情况等。
	铸轧车间

生产运营部
	否

	4
	有无测量设备台帐？是否包括监视设备和标准物质?

测量设备的溯源方式？

测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

查1~2测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识6.3.1测量设备

6.3.2环境
	查铸轧车间《测量设备台账》已对测量设备进行ABC分类管理。公司未建立最高标准装置，所有测量设备送南昌市计量检定和东华计量测试研究院检定校准。

查编号为19081429的表面粗糙度仪2021.11.02校准合格。查出厂编号为H21223的电子平台秤2021年5月3日检定合格现场标识、台账信息和证书一致。

祥见《测量设备溯源抽查表》

查生产运营部《能源测量设备台账》

	铸轧车间
生产运营部
	否

	5
	企业是否建立外部供方管理文件？ 

是否有合格供方名单和资质、授权范围和评价和监视记录？
	6.4外部供方
	企业建立了《外部供方控制程序》。

生产运营部不涉及该条款。
	生产运营部
	否

	6
	部门测量要求是否都经识别？关键测量过程是否导出计量要求？测量设备验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？抽查2-3个关键过程测量要求识别情况、验证方法是否正确。
	7.1计量确认


	查铸轧车间测量设备台账，测量设备涉及砝码、电子台秤、压力表、转子流量计、温度表、电流表、电压表、速度表、测厚仪、硬度计、张力表等343台件。台账中缺少热电偶（JTTBDZZRZ034-038）等5支、点型有毒气体探测器（JTTBDZZJZ162-165）等4台测量设备，公司测量设备台账中也没有。
测厚仪未送检定，台账上显示自校准，编制了精轧机福尔默测厚仪调整与校准方法，但该方法仅描述了操作步骤，记录也是生产交接班记录，不能作为自校准规范进行自校准。

自校准人员没有上岗证。
查里氏硬度测试仪（A1905210024),校准日期2021.11.02，验证记录中，校准证书编号填写与实际证书编号不符，校准结论也与里氏硬度测试仪不符。
抽台账中袖珍数字式温度计（JTTBDZZZZ298），配置地点磨床，现场未看到。

	铸轧车间
	不符合项01：有毒气体探测器（JTTBDZZJZ162）等5太测量设备提供不出送检记录

	7
	部门对测量过程是如何管理的？测量过程识别？分类？如何保证关键测量过程受控？
	7.2测量过程


	铸轧车间对精轧机福尔默测厚仪测量过程未进行识别。

生产运营部为管理部门，不涉及测量过程。
	铸轧车间

生产运行部
	否

	8
	审核部门是否出现不合格测量过程和不合格测量设备？发现不合格如何处置？
	8.3不合格控制
	企业编制了《不合格管理程序》对出现的不合格测量设备、测量过程，对发现的不合格要求进行有效性确认，经确认的不合格，加以标识，进行隔离，并做好记录。

    经查，2021年9月进行的全过程内审对铸轧车间提出了2个不符合项，对不符合项进行了原因分析、采取了纠正预防措施，并对纠正预防措施进行了验证。其中有1个不符合项涉及测量设备台账更新的整改，经查整改不彻底，台账仍与现场设备不符。
	铸轧车间
	否，建议改进项：完善管理台帐

	9
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	企业能源主要消耗品种为：电、蒸汽、天然气、水等，年消耗 0.5217万吨标煤,不属重点用能单位。
	生产运营部
	否

	10
	是否编制能源计量器具台账，是否按GB17167－2006要求配置能源计量设备？配备率是否符合要求。
	4.3能源计量器具配备要求
	企业编制了《能源计量器具台账》，进出用能单位应配备4台件，实际配备4台件，配备率满足要求。

进出次级用能单位应配备28台件，实际配备28台件，配备率满足要求。
进出重点耗能设备应配备105台件，实际配备105台件，配备率要求。
	生产运营部
	否

	11
	用能单位的能源计量器具准确度等级是否满足GB17167标准4.3.8表4要求
	4.3.8用能单位的能源计量器具准确度等级要求

	查进出用能单位配备的测量设备3台，精度0.5级，满足要求。（详见能源计量审核情况记录表）
	生产运营部
	否

	12
	企业配备能源计量器具是否经过检定/校准？
	用能单位的能源计量器具的检定/校准
	查验配备的测量设备是否经过检定/校准？
	生产运营部
	不符合项02：次级用能单位能源测量设备未经鉴定/校准。

	13
	企业是否对能源计量数据自动采集、平衡、分析、考核？
	5.4能源计量数据
	企业能源计量管理部门配备的测量设备的测量数据和上报报表测量数据一致性，证明企业能源测量数据来自测量设备。
	生产运营部
	否
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