
北京国标联合认证有限公司 ISC饮-I-08计量要求导出和计量验证记录表
B呐 hg Intem甜 On州 Standard uoted CeⅢ fc甜 On Co”L旧 ,      (o7丿 扳 )

受 理 编 号 :11弱 2m1

计量要求导出和计量验证记录表

测量过程名称
和畅转向节轴承颈外径测量

过程
被测参数要求(含公差)

外径尺寸

(Φ 35.3° 0m)mm

被测参数要求识别依据文件 5⒍ 86~Ⅴ71Ⅱ 《和畅转向节机械加工工序工序卡片》

计量要求导出方法

1、 测 量 参 数 公 差 范 围 :T=0.∝ mm

2、 测 量 设 备 的 最 大 允 许 误 差 :△ 允兰 T虍 ll.⒄ mmB=0.013mm=± 0.0065mm

3、 测 量 设 各 校 准 不 确 定 度 推 导 :I/05允 兰Δ 允8=0.013mm沟 =0。 O04mm

4、 被测参数测量范围:技术要求直径 (35.26-35.3)mm,选 用 (25-50)mm的千分尺进行测量

计量校准过程

测量设备名称

/编号
型号规格

主要计量特性

(最大允差或示值误

差最大值/准确度等

级颓刂量不确定度)

校准/检定

证书编号

校准/检定

日期

千分尺

/160426331
(25-50) nⅡ n ±0.004mm CL029-211105045 2021~11.05

计量验证记录 :

测量设备的测量范围为 (25-50)mm,满 足导出计量要求测量范围 (35.26-35.3)mm的要求 ;

测量设备的最大允许误差为±0.004mm,满 足导出计量要求最大允许误差△允兰±0.0065mm的 要求 ;

验证结论:  碲 合 □有缺陷 □不符合 (注 :在选项上打V,只选一项 )

验证人员签字:张聪 验证 日期: ⒛21年 11月 08日

认证审核记录 :

1.被测参数要求识别代表了
“
顾客

”
的要求 ;

2.计量要求导出方法正确 ;

3.测量设备的配备满足计量要求 ;

4.测量设备经校准 ;

5.测量设备验证方法正确。

审核员签名 :

企业代表签字 巧拗汩 审 核 日期 :⒛ 21年 11月 11


