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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：生产部及乾县密封件厂区        主管领导：祝亚利      陪同人员：祝立夫
	判定

	
	
	审核员：李俐      审核时间：2021.11.4
	

	
	
	审核条款：EMS：5.3组织的岗位、职责和权限、6.2环境目标、6.1.2环境因素、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应
	

	职责权限
	

E5.3 
	询问生产部负责人祝亚利为公司副总 ，能明确本人在环境管理体系方面的职责：
贯彻公司环境管理方针、目标、指标和方案，组织协调生产过程中重要环境因素的有效控制；负责生产现场运行控制管理，实施监督和检查；根据公司生产经营计划合理调度，合理配置动力能源，提高能源利用率；参加应急准备和响应，环境事件的调查处理工作；负责部门环境因素识别评价及运行控制。
	

	目标 
	E6.2
	部门目标： 
1、潜在的火灾事故为0；
2、环境因素识别控制率100%；
3、办公、生活垃圾分类处理率100%；可回收废弃物100%分类收集、存放、再利用或交公司相关部门统一处理；
4、节约用水、电、气，减少能源消耗；
5、办公用纸双面打印减少资源消耗；
6、环保处理设施运行完好率100%；
7、设备（重点设备、特种设备、环保设备）定期检测合格率100%；
8、危险废物100%分类暂存，公司相关部门统一处理；
9、主产品边角料100%回收再利用。
提供《2021年公司环境目标考核表》，完成情况生产部已完成，报表：乙大伟；审核：祝立夫；制表：张婷    审核：乙大伟     批准：祝亚利，日期：2021年9月20日。
	

	环境因素
	E6.1.2
	提供了《环境因素识别与评价控制程序》，以识别和评价公司内能够控制或能够施加影响的环境因素，并确定、更新重要环境因素，对其进行有效的管理和控制，以实现对环境污染的预防。对环境因素的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。
部门负责人介绍识别环境因素时考虑了三种时态，过去、现在和将来，三种状态，正常、异常和紧急及八个方面，大气污染、水体污染、固体废物污染、噪声污染、放射性污染、土地污染、原材料与自然资源的使用(或消耗)、当地其他环境问题按照办公过程及生产过程等进行了辨识。
查《环境因素识别评价表》，对本部门生产和办公等有关过程的环境因素。
日常办公过程中的固废（废纸、废电池、灯管、墨盒）造成的土壤污染、水资源消耗、电能消耗、意外火灾引起的污染大气、生产过程（边角料排放、噪声排放、火灾、电能消耗）、设备维修（废弃丢弃、漏油）等环境因素。
查到：《重要环境因素清单》，公司涉及重要环境因素：甲苯、二甲苯、粉尘、乳化液、废油、甲烷总烃、噪音、油棉纱、油手套、火灾和废水排放等，本部门涉及的重要环境因素：均有涉及。
对于环境因素通过运行控制、管理方案、定期收集、应急准备与响应进行控制。
生产部环境因素识别、评价基本符合标准要求。
	

	运行控制
	E8.1
	编制与环境管理体系运行控制有关的文件有Q/HLJC-EMS-027-2019A《UV光解废气处理设备使用及保养规定》、Q/HLJC-EMS-028-2019A《布袋除尘器使用及保养规定》、Q/HLJC-EMS-040-2019A《大气技术规范》、Q/HLJC-EMS-039-2019A《噪声技术规范》、Q/HLJC-EMS-026-2019A《一般工业固体废物管理规定》等。
祝亚利副总介绍，公司为了减少生产过程中产生的水、气、声、渣对环境的影响，公司扩建了新的厂房，更新了部分生产设备，加装了相应的处理或防护措施，增加环保方面的投资，经环保专家评估，专业生产厂家施工，先后新增了废气、噪声等处理设施。








提供《环保设备台账》  
	阳峪厂区

	车间
	设备名称
	数量

	炼胶车间
	布袋净化器
	2

	
	送新风机
	2

	硫化车间
	UV光解废气处理设备
	2

	
	送新风机
	5

	处理车间
	UV光解废气处理设备
	2

	
	送新风机
	5

	密封材料车间
	UV光解废气处理设备
	2

	软木车间
	UV光解废气处理设备
	1

	厨房
	静电式油烟净化器
	1

	
	油水分离器
	1

	乾县密封件厂区

	　特橡车间
	UV光解废气处理设备　
	1　

	厨房
	静电式油烟净化器
	1

	厨房
	油水分离器
	2



提供《2021年度环保设备保养（检修）计划》，有编制、审核、审批等。
1. 设备名称 ：环保抽风机、UV光解、布袋除尘；使用区域：炼胶车间
2. 设备名称 ：环保抽风机、活性炭、UV光解；使用区域：硫化车间
3. 设备名称 ：环保抽风机、UV光解；使用区域：处理车间
4. 设备名称 ：环保抽风机、UV光解；使用区域：软木车间
        
[image: ][image: ]抽查炼胶车间、硫化车间、软木车间《设备维护保养记录》，环保设备均按计划维护保养，满足要求。








1、废水管控：处理车间生产过程产生废水按Q/HLJC-EMS-037《处理涂胶车间废水排放技术规范》，
废水治理工艺：车间废水→防渗水池→药料罐处理→反应罐处理→进入贮存罐→检测合格→后排水绿化，沉淀污泥经风干后外运。
药料罐处理，提供污水处理工艺流程：

[image: ][image: ][image: 986d81188fed12f5cfd6b004681fca5]








[image: bddccea779dce30136eed452694d526][image: 53b4a34edcde3d42d4c2debec4ec9c3]








提供《环保设备点检记录》，污水处理设备记录，设备运行正常。
具体废水监测报告详见管理研究所9.1.1条款。
2、 废气管控：
主要采用环保抽风机、布袋除尘、UV光解后15米高空排放。
现场查看，阳峪厂区的炼胶车间、硫化车间、处理车间、密封材料车间、软木车间、乾县密封件厂区特橡车间的环境处理设备，运转正常。
[image: 8b8003862b125eb2932968106da2cb5][image: 3518fcebf97e6d6570c21d4af043622][image: a8b3e44a79e1796d461afb3c9f2a306]











3、噪声管控：
[image: 70589b334742831bf730caa72b1667a]生产过程设备噪声，采取密闭厂房内操作，车间窗户采用双层玻璃，新设备选用低噪声的设备和老设备采用消声罩处理，同时加强设备的检查和维保，确保机械设备在正常工况下运行，噪声满足要求。





4、固废管控：
固体废物主要有生产固废、生活垃圾、危险废物。项目生产中产生的边角料及不合格产品回收利用，钢板边角料外售废品站，废包装材料由厂家回收处理。废棉纱收集后送至垃圾填埋场填埋。生活垃圾委托环卫部门处置;废机油、废乳化油与危废资质单位签订处置协议。
垃圾分类管理，定期处置。




[image: 94be2fe7e325ad56455316075c1d169][image: eb10978266ace7b73cc7c0214d45133]






垃圾分类                                   新风系统
危险废物为车间含油抹布、废油桶、废汽油桶，采取集中收集定期回收的方式处理。
查危废仓库，地面经防渗处理，室内通风，物料分类摆放整齐。
提供《主要原辅材料清单》、《危险废物登记表》，满足要求。
[image: fc23c8bc1576bc7c058f97fdc9301f6][image: d8fe3107dd6747f17db3d9be03c1c69]






[image: 2c1437d61e305f8d7baf43458936f52][image: 98799b4b5ce7300bd167cbfb19d5806]







5、能源资源管控：
生产过程注意节水、节电、节胶料，人走关闭设备和照明开关，现场未发现有漏水和浪费电能的现象。
6、产品生命周期的环境管控：
公司从工艺设计和采购产品时已考虑了产品的环保性（包括原材料），生产过程中，严格按照环保等管理制度实施，控制好辅助材料的用量，避免浪费，生命周期终了时钢材还可以回收再利用。
7、潜在火灾管控：
公司生产车间和办公区域配备了消防栓、灭火器，均符合要求。


[image: 07831e8dc039039140e2fc96dd071ae][image: 75403f431d32233703606159ff2fce8]
[image: f8a6651b8bcf8ce084977102c3b5eee]





8、按有关程序和要求通报供方和顾客，采用〈告知函〉方式通报。查到相关方告知书。
9、现场观察运行控制：
现场巡视办公及生产区域配备有消防栓、灭火器多个，各车间均配有消防栓、灭火器。
企业主要从事金属橡胶复合密封板；金属橡胶密封件；软木复合材料密封制品和特种橡胶制品制造，车间分为阳峪厂区的炼胶车间、硫化车间、处理车间、密封材料车间、软木车间、乾县密封件厂区特橡车间等，产品主要为汽车和高铁部件的密封件。
各车间安全设施设有提示说明，方便取用，未发现遮挡消防设施和挤占消防通道的情况。
车间有环保设施满足要求，车间采光良好、安装新风系统，废气、废水、噪声经第三方监测，能达标排放。
现场查看炼胶车间的布袋净化器和送新风机运转正常。
硫化车间的UV光解废气处理设备和送新风机运转正常。
处理车间的UV光解废气处理设备和送新风机运转正常。
密封材料车间的UV光解废气处理设备运转正常。
软木车间的UV光解废气处理设备运转正常。
特橡车间的UV光解废气处理设备运转正常。　
废水处理站设备运转正常。
  与车间炼胶、硫化、废水处理、特橡车间岗位操作人员交流了解到，员工均接受过环保和职业健康安全相关知识的培训，包括应急预案及演练等，现场人员交流对机械伤害、防火、逃生均较为清楚、明确，了解本岗位的设备安全操作规程。 
生产车间内现场设备和电线布线合理，电线均处于完好状态，设备有接地及保护装置，控制柜及漏电保护器状态良好，现场查看以上设施运行正常。
车间现场在环保方面的控制管理基本有效。 
抽查2019.11-2020.10月环保设备运行记录和点检记录:
[image: ]乾县密封件厂区特橡车间UV光解废气处理设备运行记录：





咸阳海龙密封复合材料有限公司炼胶车间布袋除尘、UV光解废气处理设备运行记录：
[image: ][image: ]






环保运行控制满足要求。

	

	应急准备和相应
	E8.2
	生产部按照策划的《应急准备和响应控制程序程序》《消防安全应急预案》等，明确了相应的运行准则。
生产过程中加强用电安全，防止触电事故和火灾事故的发生，安装了漏电保护器。
    生产现场有“禁止吸烟”， 等环保、安全警示标识。
[bookmark: _GoBack]查参加了2021.7.8日公司组织的环境突发事件应急演练和消防演练。
自体系运行以来未出现应急事故情况。
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说明：不符合标注N
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