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一、审核综述

1.1审核组成员

序号 姓名 组内职务 注册级别 审核员注册证书号 专业代码

A 孙妍 组长 审核员 2025-N1QMS-3230378 18.04.01

其他成员

序号 姓 名 审核中的作用 来 自

1 蒋忠明 向导 受审核方

2 / 观察员

1.2 审核目的

本次审核的目的是根据（质量管理体系）认证申请者的申请，收集与受审核方的管理体系认证范围、

产品、过程、场所有关的信息，检查管理体系文件的适宜性，了解员工理解和实施标准要求及受审核方对

管理区域内相关过程和活动的策划情况，评价相关法律法规和其他要求的遵守情况。初步确定审核范围，

并决定二阶段审核时机和重点。

1.3 接受审核的主要人员

 现场，管理层及各部门负责人，详见签到表。

□非现场，联系人及联系方式：

1.4 依据文件

a) 管理体系标准：GB/T 19001-2016/ISO 9001:2015

b) 受审核方文件化的管理体系；本次为☑单一体系审核；

c)相关审核方案，FSMS专项技术规范：；

d) 相关的法律法规：中华人民共和国民法典、中华人民共和国标准化法、中华人民共和国产品质量法、中

华人民共和国招标投标法、中华人民共和国计量法、中华人民共和国公司法等。

e) 适用的产品（服务）质量、环境、安全及所适用的食品安全及卫生标准：摇臂钻床 精度检验 GB/T

4017-1997

机械加工工艺装备基本术语 GB/T 1008-2008

数控机床可靠性评定 第2部分：加工中心 GB/T 23567.2-2018

数控机床可靠性评定 第1部分：总则 GB/T 23567.1-2009

数控机床直流主轴驱动单元 通用技术条件 JB/T 10269-2001
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金属切削机床 装配通用技术条件 JB/T 9874-1999

机床检验通则 第10部分：数控机床探测系统测量性能的测定 GB/T 17421.10-2021

数控机床润滑系统供油装置 技术条件 JB/T 7452-2007

加工中心检验条件 第 2 部分：立式加工中心 几何精度检验 JB/T 8771.2-1998

金属切削机床 通用技术条件 GB/T 9061-2006

数控机床直流伺服驱动单元 通用技术条件 JB/T 10270-2001

金属切削机床 机械加工件通用技术条件 JB/T 9872-1999

机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件 GB/T 5226.1-2019

机床包装技术条件 JB/T 8356-2016

金属切削机床 型号编制方法 GB/T 15375-2008

金属切削机床 精度分级 GB/T 25372-2010等

f) 其他有关要求（顾客、相关方要求）。

1.5 审核实施过程概述

1.5.1 审核时间： 2026年03月06日上午至2026年03月06日上午实施审核。

审核覆盖时期：自 2025 年 5 月 1 日至本次审核结束日。

审核方式：■现场审核 □非现场□远程审核 □现场结合远程审核

1.5.2 审核范围（如与审核计划不一致时，请说明原因）：

Q:摇臂钻床和数控机床的制造

1.5.3 审核涉及场所地址及活动过程（固定及临时多场所请分别注明各自活动过程）

注册地址： 辽宁省沈抚示范区翔宇路中立诚悦府 60 号-513

办公地址： 辽宁省沈阳经济技术开发区细河九北街 16-5 号

经营地址： 辽宁省沈阳经济技术开发区细河九北街 16-5 号

临时场所（需注明其项目名称、工程性质、施工地址信息、开工和竣工时间）： 无

二、受审核方基本情况

2.1 申请评审信息的确认：（包括人数、倒班情况、生产/服务流程、外包、需确认过程、不适用条款、重

要环境因素、不可接受风险等）

体系人数：15 人

倒班情况：无

工艺流程：产品策划－采购－外协/机加－检验－部装－表面处理－装配调试－表面处理－包装－发货

－售后服务
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需确认过程：无

关键过程：组装过程

外包过程：横臂、主轴、床身、立柱、导轨等以外的部件加工、表面处理、喷漆

不适用条款：无

2.2 结合审核时，受审核方管理体系一体化程度确认（适用时）不适用

一体化管理体系特征 符合性判断

a.一套整合的文件，适宜时，包括适度融合的作业文件； □是 □否

b. 考虑总体经营战略和计划的管理评审； □是 □否

c. 对内部审核采用的一体化方法； □是 □否

d. 对方针和目标采用的一体化方法； □是 □否

e. 对体系过程采用的一体化方法； □是 □否

f. 对改进机制（纠正和预防措施、测量和持续改进）采用的一体化方法； □是 □否

g. 一体化的管理支持和管理职责。 □是 □否

三、管理体系的策划情况

1)组织结构、职责分工和内外沟通情况

组织设置有生产部 质检部 采购部 销售部 运营部等 5 个部门，在质量手册中明确规定了各部门的职责。

公司确保在不同层次和职能之间，就质量管理体系的过程，包括管理方针、目标及完成情况，法律法规和

其他要求的遵守情况，进行内部及外部相关方的沟通，达到相互了解、相互信任，实现全员参与的效果，

以保证质量管理体系有效运行。

2)管理体系文件符合情况

组织于 2025 年 4 月 20 日发布，于 2025 年 5 月 1 日实施了质量手册及程序文件，经文件审核，组织的管理

体系文件基本符合要求，文审开具 1 项不符合，已整改，经验证符合要求。

组织《质量手册》描述了管理体系的范围；为管理体系编制了形成文件的程序；描述的管理体系过程之间

的相互作用基本正确，符合企业实际情况。

3)法律法规的识别及获取情况

组织通过网络、书籍、咨询公司等渠道收集相关法律法规，编制了外来文件清单，识别了企业认证范围相
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关的法律法规、标准和其他要求。

公司通过培训方式向有关员工传达法律、法规及其它要求的相关要求。

4)组织的资源配置情况

企业使用的办公及经营地址同本报告 1.5.3条款，为租赁，提供有房产证和租赁协议，租赁期限至 2025年

12月 31日止。

建筑面积约 2500 平方米，其中，机加车间 1350 平方米，装配车间 1000 平方米，仓储 150 平方米；办公面

积 50 平方米（租赁）。

办公区域内设配备了办公设备，主要有计算机、网络、办公桌椅、文件柜等；

车间配备了生产设备，主要有：龙门式数控加工中心、龙门式数控加工中心、50摇臂粗联动镗、卧式铣镗

床、50摇臂铣口机、摇臂钻床、单臂刨床、导轨磨、淬火机、50横臂精联动镗、摇臂钻床、50摇臂方门铣、

50摇臂导轨铣、50摇臂空刀专机等。

特种设备：起重机 5T。

计量检测设备：里氏硬度计、直角尺、千分表、外径千分尺、游标卡尺等。

5)方针、目标、指标和管理方案设置适宜情况

质量方针：不断超越、严谨精密、坚定信念、服务极致。

质量目标：

目标 计算公式 考核频次 实现情况

产品一次交验合格率≥98%；产品一次交验合格数与总交验数之比；100%

顾客满意率≥95%；顾客满意度调查总得分与总满分之比；100%

组织制定的方针和目标合理、适宜。

6)策划和实施了内部审核和管理评审情况

组织按既定计划于 2025年 12月 11-2025年 12月 12日进行质量管理体系的内部审核，由公司的内审员进行，

有内部审核计划、内部审核检查表、内审报告等，内容基本可信，有效。基本符合要求。

组织按既定计划于 2026年 1月 5日进行了质量管理体系的管理评审，由总经理主持会议，有管理评审输入

资料、管理评审报告和改进计划等，内容基本可信，有效。

7)主要人员对标准的理解情况

管理层对标准理解尚可。
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四、主要检测/监测结果以及符合法律法规等方面的证据

1)受审核方相关资质、法定检测/评价记录

营业执照，资质符合要求，经营范围覆盖认证范围。

2)受审核方遵守相关法律法规、标准及其他要求的证据

经查，受审核方遵守相关法律法规、标准，未发生重大质量事故。

3)主要管理和操作岗位人员对法规的理解情况

审核中接触的管理人员等对法规要求理解尚可，理解有待提高。

4)其他

经网络等途径了解，该受审核方没有顾客投诉，没有违法违规。

五、识别的重要审核点

体系文件、外来文件的适宜性、充分性；生产过程控制、过程确认；产品检验。

六、初步确认的审核范围

Q:摇臂钻床和数控机床的制造

七、一阶段审核结果

☑受审核方已为第二阶段审核做好准备。受审核方应尽快将本次审核提出的问题进行整改，审核组将

在二阶段审核时进行验证，初步拟定2026年03月06日上午至2026年03月06日上午进行第二阶段审核。

问题清单

序号 审核发现问题简述

无

□受审核方尚未为第二阶段审核做好准备，存在问题得到有效解决后再确定二阶段审核时间。
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问题清单

序号 审核发现问题简述

问题验证结果 ：

□受审核方已完成整改

□受审核方不能在短期内有效解决存在的问题，建议重新策划一阶段审核。

□受审核方不具备认证的基本条件/受审核方尚未建立适宜的管理体系/受审核方管理者和员工在有效

实施管理体系方面准备不足，建议终止审核。

问题清单

序号 审核发现问题综述

保密要求：

审核组成员和审核报告的所有接受者均应保持审核的保密性，未经审核委托方的书面许可，不得向任何

其他方泄露（法律有要求的除外）。

北京国标联合认证有限公司

审核组: 孙妍


