
管 理 体 系 审 核 报 告

（第一阶段）

组织名称：江西京上广科技有限公司

审核体系: 质量管理体系

一、审核综述

审核组长（签字）： 文波

审核组员（签字）：

报告日期： 2026 年 02 月 04 日

北京国标联合认证有限公司编制

联系我们，扫一扫！

地 址： 北京市朝阳区北三环东路 8 号 1 幢-3 至 26 层 101 内 8 层 810

电 话： 010-8225 2376

官 网： www.china-isc.org.cn

邮 箱： service@china-isc.org.cn
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1.1审核组成员

序号 姓名 组内职务 注册级别 审核员注册证书号 专业代码

A 文波 组长 审核员 2025-N1QMS-3257737 14.02.01,14.02.04,29.11.06

其他成员

序号 姓 名 审核中的作用 来 自

1 董才全、陈南洋等 向导 受审核方

2 观察员

1.2 审核目的

本次审核的目的是根据（质量管理体系）认证申请者的申请，收集与受审核方的管理体系认证范围、

产品、过程、场所有关的信息，检查管理体系文件的适宜性，了解员工理解和实施标准要求及受审核方对

管理区域内相关过程和活动的策划情况，评价相关法律法规和其他要求的遵守情况。初步确定审核范围，

并决定二阶段审核时机和重点。

1.3 接受审核的主要人员

 现场，管理层及各部门负责人，详见签到表。

□非现场，联系人及联系方式：

1.4 依据文件

a) 管理体系标准：GB/T 19001-2016/ISO 9001:2015

b) 受审核方文件化的管理体系；本次为□结合审核□联合审核□一体化审核■质量管理体系；

c)相关审核方案，FSMS专项技术规范：；

d) 相关的法律法规：中华人民共和国环境保护法、中华人民共和国消防法等

e) 适用的产品（服务）质量、环境、安全及所适用的食品安全及卫生标准：中华人民共和国安全生产法、

中华人民共和国环境保护法、中华人民共和国消防法、质量法、GB/T 14216-2008塑料 膜和片润湿张力的

测定、GB/T 2792-2014胶粘带剥离强度的试验方法、GB/T 13542.2-2021电气绝缘用薄膜 第2部分：试验方

法等、客户要求等

f) 其他有关要求（顾客、相关方要求）。

1.5 审核实施过程概述
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1.5.1 审核时间： 2026年02月04日下午至2026年02月04日下午实施审核。

审核覆盖时期：自 2025 年 07 月 20 日至本次审核结束日。

审核方式：■现场审核 □非现场□远程审核 □现场结合远程审核

1.5.2 审核范围（如与审核计划不一致时，请说明原因）：范围进行了限定

Q: 功能薄膜（PET排废膜、PET保护膜）生产销售

1.5.3 审核涉及场所地址及活动过程（固定及临时多场所请分别注明各自活动过程）

注册地址： 江西省九江市瑞昌市码头镇工业城环湖大道 1 号

办公地址： 江西省九江市瑞昌市码头镇工业城环湖大道 1 号

经营地址： 江西省九江市瑞昌市码头镇工业城环湖大道 1 号

临时场所（需注明其项目名称、工程性质、施工地址信息、开工和竣工时间）： 无

二、受审核方基本情况

2.1 申请评审信息的确认：（包括人数、倒班情况、生产/服务流程、外包、需确认过程、不适用条款、重

要环境因素、不可接受风险等）

江西京上广科技有限公司成立于 2017年 07月 18日，注册资本 1000万元，法定代表：陈伦贵。

注册地址：江西省九江市瑞昌市码头镇工业城环湖大道 1号

生产经营地址：江西省九江市瑞昌市码头镇工业城环湖大道 1号；

公司厂房自建。

公司现阶段使用了 3栋厂房（钢结构厂房）；A2、A3、A5均为 1层，各厂房面积一致，约 3500平方；，

主要工程内容包括厂房 A2（仓库）、厂房 A3（生产厂房、临时办公区），厂房 A5（生产厂房），在 A3、

A5 内配备 PET 排废膜、双层 PET 保护膜的生产设备及相关环保设施等；

设有管理层、综合部、生产部、质量部等。

法律证明文件：营业执照。

沟通及查看到公司花名册，公司现有员工 24人（社保缴费 9人，介绍说，人员随订单和产能要求略有

变动）。

在 2025年 7月 20日以来，按照 GB/T19001-2016标准，建立实施保持并改进了管理体系。管理体系覆

盖标准覆盖所有条款。

生产工艺流程如下：

生产/销售流程：业务收到客户订单→组织订单评审→排定生产计划→物料采购→仓库收料→来料检验

→生产领料投产→产品过程检验→成品检验→成品入库→出货

生产工艺:备料→调胶→涂布工艺（原膜上料→涂胶→烘干→收卷）→分切（需要时）→包装→入库

关键过程：调胶过程
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特殊过程：涂布过程；

外包过程：蒸汽供应、物流运输过程等

生产过程两班倒作业，其他正常白班工作。

生产和服务过程识别正确。

不适用条款：无。

2.2 结合审核时，受审核方管理体系一体化程度确认（适用时）

一体化管理体系特征 符合性判断

a.一套整合的文件，适宜时，包括适度融合的作业文件； □是 □否

b. 考虑总体经营战略和计划的管理评审； □是 □否

c. 对内部审核采用的一体化方法； □是 □否

d. 对方针和目标采用的一体化方法； □是 □否

e. 对体系过程采用的一体化方法； □是 □否

f. 对改进机制（纠正和预防措施、测量和持续改进）采用的一体化方法； □是 □否

g. 一体化的管理支持和管理职责。 □是 □否

三、管理体系的策划情况

1)组织结构、职责分工和内外沟通情况

企业设置管理层、综合部、生产部、质量部等，并给每个部门设置负责人。职责权限，明确清楚。通

过学习、培训等各种形式进行了内外沟通，以确保各层次和职能相互了解清楚，便于相互协调和配合。

2)管理体系文件符合情况

编制了《文件控制程序》、《记录控制程序》等，符合标准和企业实际。企业根据 GB/T19001-2016标

准和实际，编制了管理管理体系文件，包括：

a）形成文件的管理方针和管理目标。

b）《管理手册》、《程序文件》。

c）标准所要求的形成文件的程序。

d）为确保管理体系过程的有效策 划、运行和控制的文件等。

e）为提供符合要求及管理体系有效运行的证据而建立的记录，包括标准所要求的记 录。

识别相关标准：中华人民共和国安全生产法、中华人民共和国环境保护法、中华人民共和国消防法、

质量法、GB/T 14216-2008塑料 膜和片润湿张力的测定、GB/T 2792-2014胶粘带剥离强度的试验方法、GB/T

13542.2-2021电气绝缘用薄膜 第 2部分：试验方法等。
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查见问题如下：

管理手册中范围：未注明生产经营地址等

工艺过程识别与实际不一致

外包过程未识别

现场进行了修订。文件审核和审核确认，《管理手册》等符合实际要求、法律法规和企业实际，具有

可操作性。

4)组织的资源配置情况

公司厂房自建。

地址：江西省九江市瑞昌市码头镇工业城环湖大道 1 号；

公司现阶段使用了 3 栋厂房；A2、A3、A5 均为 1 层，各厂房面积一致，约 3500 平方；，主要工程内容

包括厂房 A2（仓库）、厂房 A3（生产厂房、临时办公区），厂房 A5（生产厂房），在 A3、A5 内配备 PET 排

废膜、双层 PET 保护膜的生产设备及相关环保设施等；

设有管理层、综合部、生产部、质量部等；

法律证明文件：营业执照。

沟通及查看到公司花名册，公司现有员工 24 人（介绍说，人员随订单和产能要求略有变动）。

主要设备包括：涂布机（8 台，包含烘箱）、搅拌机（4 台）、分条机（2台）、手动叉车、储气罐、

空压机、空调等

特种设备：储气罐

监视和测量设备：初粘性测试仪、恒温烤箱、测厚仪、耐压测试仪、电脑式剥离强度试验机、常温型

持粘性测试仪、绝缘电阻、电子天平、耐磨试验机、恒温恒湿试验箱、标准光源对色灯箱、粘性测试仪、

卷尺、钢尺、游标卡尺、电子温度计、温湿度测试仪、电子秤等

办公通信设备：网络、电脑、电话、办公桌椅等。

环境职业健康安全设备设施：灭火器、消防栓、集气罩、活性炭吸附装置、高排气筒等。

5)方针、目标、指标和管理方案设置适宜情况

企业建立了质量方针和目标。

质量方针：

以顾客为中心，以质量求生存，以创新为导向，以和谐求发展。

质量目标：

1、客户满意分≥90分

2、产品一次交验合格率≥98%；

经过总经理批准。利用培训、会议等形式进行宣传贯彻，并向企业顾客进行了传达，将质量目标分解

到相关职能和层次等，提出了合理的可测量数量指标，制定了考核计算方法，采集了管理体系运行的证据，
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并针对环质量目标制定了管理方案，企业管理目标和管理方案具有可行性和合理性，经过测量已经完成。

管理方针和管理目标符合企业情况和标准要求。

6)策划和实施了内部审核和管理评审情况

编制了《内部审核控制程序》、《管理评审控制程序》等，符合标准和企业实际，经调阅相关记录确

认，

在2025年11月25日实施了内部审核。

在2025年12月10日实施了管理评审。

内部审核发现的不符合项和管理评审提出改进措施，目前已经有效整改并验证关闭。

二阶段进一步查看。

7)主要人员对标准的理解情况

经与管理层、管理人员和技术人员交流沟通，能够对法律法规和标准了解和理解，说明了内审和管理

评审的基本要求，公司方针和目标等情况。

四、主要检测/监测结果以及符合法律法规等方面的证据

1)受审核方相关资质、法定检测/评价记录

法律证明文件：营业执照。

2)受审核方遵守相关法律法规、标准及其他要求的证据

介绍说近一年度，没有发生质量事故、重大顾客投诉以及行政处罚等。

3)主要管理和操作岗位人员对法规的理解情况

经与管理层、管理人员和技术人员交流沟通，能够对法律法规和标准了解和理解，说明了内审和管理

评审的基本要求，公司方针和目标等情况。

五、识别的重要审核点

Q生产过程、检验过程控制相关过程。

六、初步确认的审核范围

QMS：功能薄膜（PET 排废膜、PET 保护膜）生产销售

七、一阶段审核结果

■受审核方已为第二阶段审核做好准备。受审核方应尽快将本次审核提出的问题进行整改，审核组将

在二阶段审核时进行验证，初步拟定2026年02月10日上午至2026年02月10日下午进行第二阶段审核。

问题清单
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序号 审核发现问题简述

查见问题如下：

管理手册中范围：未注明生产经营地址等

工艺过程识别与实际不一致

外包过程未识别

现场进行了修订。

□受审核方尚未为第二阶段审核做好准备，存在问题得到有效解决后再确定二阶段审核时间。

问题清单

序号 审核发现问题简述

问题验证结果 ：

□受审核方已完成整改

□受审核方不能在短期内有效解决存在的问题，建议重新策划一阶段审核。

□受审核方不具备认证的基本条件/受审核方尚未建立适宜的管理体系/受审核方管理者和员工在有效

实施管理体系方面准备不足，建议终止审核。

问题清单

序号 审核发现问题综述

保密要求：

审核组成员和审核报告的所有接受者均应保持审核的保密性，未经审核委托方的书面许可，不得向任何

其他方泄露（法律有要求的除外）。

北京国标联合认证有限公司

审核组: 文波


