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编号：0705-2021

监督审核报告

一、基本情况

企业名称 西安西电高压套管有限公司 企业联系人 王飞

认证证书编号 ISC-2021-1091 证书有效期 2026-08-19

监督审核次数 第四次监督审核 本次监督时间 2025年08月28日下午 至2025年8月

29日下午

监督审核员姓

名及确认号

于养奇 监督审核涉及

的区域或部门

质量检验处、市场营销处、综合办公

室、技术处、生产管理处、工艺处、

制造一部、制造二部

二、监督审核内容：

1.一年内违反法律法规或重大事故的情况：无违反法律法规或发生重大事故。

2.监督审核过程综述(审核程序及审核工作情况简述) ：

根据编号为 0705-2021《监督审核通知书》安排，2025 年 08 月 28 日下午至 2025 年 08 月 29 日下午，

审核组二人对该公司进行现场审核，重点检查公司测量管理体系持续运行和改进具体实施情况。现场审核

前审核组已制定详细周密的审核日程安排，并经过受审核方确认。首次会议后，审核组按日程安排在向导

的陪同下按计划到各部门进行现场审核，并与领导座谈。对照审核要求，审核员通过现场抽样、现场验证、

与受审核方代表交流等方法，抽查了质量检验处、市场营销处、综合办公室、技术处、生产管理处、工艺

处、制造一部、制造二部，重点抽查了测量设备的管理情况、测量设备的计量确认、测量过程的实施和控

制、测量不确定度评定、溯源性等情况；持续改进部份，重点检查了测量管理体系内部审核、测量管理体

系监视、顾客满意度等内容。审核过程中，审核组与受审核方沟通融洽，审核顺畅，审核任务按日程安排

得到顺利开展。

公司于 2025 年 4 月新增加了一个生产场所，新增场所地址是：陕西省西安市高新区草堂街道云岭路

1303 号，组织机构进行了变更，把原来的生产中心改为制造一部，新增了一个制造二部。生产产品没有变

化。工商营业执照、法人等均为发生变化。审核组安排在新增现场陕西省西安市高新区草堂街道云岭路 1303

号进行了半天的审核。

2025 年 08 月 29 日中午审核组召开会议，汇总收集到的审核证据，对照审核准则进行评价，形成审核

发现。审核组确认本次年度监督审核没有开具不符合项，并就体系持续改进提出建议。拟定审核结论后，

审核组就审核情况与该公司领导交换意见，肯定测量管理体系基本按照 GB/T19022-2003 的要求得以持续

运行，实施有效。公司经理参加首末次会议，并对审核组提出的改进建议予以重视，并要求责任部门根据

审核组提出的问题制定有效整改措施，保证测量管理体系的有效运行并持续改进。最后依照审核日程安排



北京国标联合认证有限公司

Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

2

ISC-A-12监督审核报告

召开了末次会议，圆满完成了.现场审核。

3就审核证据、审核发现和审核结论进行综述：

 查《1100kV 套管真空干燥温度控制测量测量过程》计量要求识别情况，已经根据工艺要求识别测量过

程和测量设备计量要求。已配备符合要求测量设备，测量设备已计量确认合格，形成计量确认记录。抽查

公司的检测/操作人员，已经经过培训考核上岗，人员能力持续受控。符合要求。

 公司的各部门已经根据工艺要求识别测量过程和测量设备的计量要求，形成《计量要求导出记录》。

迄今没有新增关键测量过程。

 2024 年 8 月审核后迄今，公司已经根据运行情况，对《计量要求导出记录》进行更新。

3.2 测量不确定度评定检查：

 抽查受审核方关键测量过程——《1100kV 套管真空干燥温度控制测量测量过程》的测量不确定度评定

记录。评定流程和记录符合要求。见提交的原始记录。

3.3 测量过程控制情况检查：抽查《1100kV 套管真空干燥温度控制测量测量过程》的有关记录，已经识别

控制要素。形成不确定度评定记录并开展核查，过程确认有效，测量过程的控制符合要求。具体见抽查的

原始记录和《测量过程控制检查表》。

3.4 公司共识别关键测量过程 3 项，2025 年暂无新增关键测量过程。抽查关键测量过程已按策划实施管理，

过程满足要求。

3.5 查公司量值溯源情况：公司已制定《计量确认管理程序》、《外部供方管理程序》，《测量设备溯源

管理程序》，未建立最高标准装置，公司测量设备由质量检验处负责溯源。公司测量设备公司测量设备委

托广州力赛计量检测有限公司、华测计量检测有限公司、西安高压电器研究院股份有限公司等机构检定/

校准。校准/检定证书由质量检验处保存。根据抽查情况，该公司的校准情况符合溯源性要求。具体见《测

量设备溯源抽查表》。

3.6 企业主要消耗能源是电、水，2024 年全厂综合折标煤是 695.36 吨标煤。不是重点用能单位。主要用

能单位计量器具配备符合 GB17167 重点用能单位计量器具配备通则。。

3.7本次年度监督审核开具次要不符合项 0项，并就以下几部分内容提出改进建议：

 进一步规范测量设备确认。

对烘箱温度测量仪表加强监视。

4.上一年度认证审核纠正措施落实情况及体系改进方面的落实：

4.1 2024 年监督审核开具次要不符合项 1 项。2024 年体系外审时开出一项不符合项：查质量检验处高压

试验站 GB/T4109-2022《交流电压高于 1000V 绝缘套管》标准不能提供文件来源现行有效的依据。公司组

织各职能部门学习 GB/T19022-2003 标准。查找其他同类问题，一并完成整改。
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4.2 公司通过按计划开展培训、内审、管理评审等形式，实现体系持续改进。

5.对投诉的处理情况：该公司暂无计量方面投诉。

6.测量管理体系在实现获证客户目标方面的有效性及持续的运作控制情况：

受审核方已经制定 6 项质量目标，目标可测量，目标已经包括对测量设备和测量过程的指标。质量目

标是充分、适宜，并得以实现。已对质量目标的分解和统计方法进行规定。受审核方 2024 年质量目标已

经得以实现。公司 2025 年 2 月 11 日-2 月 12 日开展测量管理体系内部审核，内审中测量管理体系发现 1

项不符合项。不符合项关闭，内审已经形成报告，审核结论体系持续运行有效。2025年 2 月 25日召开管

理评审会议，并形成管理评审报告，报告中已评价计量目标和提出内部改进建议。公司的测量管理体系得

以持续运行，并实现持续改进。

7.对企业组织任何变更的审核：企业营业执照等资质未发生变化。生产产品、未发生变化。认证范围本次

审核进行了变更，增加了一个生产现场：陕西省西安市高新区草堂街道云岭路 1303号。组织机构进行了

变更，把原来的生产中心改为制造一部，新增了一个制造二部。

8.标志的使用和（或）任何其他对认证资格引用的情况：受审核方主要用于招投标，已经按照要求规范使

用认证标志和证书。

9. 其他需要说明的事项：

9.1 保密声明：审核组在审核期间所涉及受审核方未公开的一切信息，除法律需要外，决不向认可机构/

授权机构以外的第三方泄露。

三、监督审核结论意见(含需要说明的事项):

根据 2025 年 08 月 28 日下午至 2025 年 08 月 29 日下午现场审核情况，审核组认为西安西电高压套管

有限公司的测量管理体系已经按照标准 GB/T19022-2003《测量管理体系测量过程和测量设备的要求》持

续运行，并通过内审、外审、管理评审、培训、监视等形式实现持续改进，基本满足公司能源计量、物资

交易、质量保证、环境监测或安全计量等各项活动对计量要求，审核组同意推荐西安西电高压套管有限公

司通过 2025 年年度监督审核。

北京国标联合认证有限公司

审核组:于养奇、李俐


