
HACCP计划评审报告
	日期
	2025.9.30
	地点
	公司会议室
	参会人员
	各部门负责人及HACCP小组成员

	内容
	HACCP计划评审
	主持人
	姜亮
	记录
	曹强

	目的
	通过提供客观证据及识别可能影响产品安全的任何变化，对现有的HACCP计划进行评审，以证实现有HACCP计划的有效性、充分性和适宜性

	评审
内容
	1.原料以及供应商：本年度主要原料的供应商没有发生变化；已对所有供应商进行年度评价，评价结果为合格，继续保持合格供应商资格；持续对供应商供货情况进行评估制度，保证供应商，尤其是主要原料供应商的供货质量合格、稳定。
2.加工条件及设备：本年度在加工条件与设备上没有发生的改变；当生产过程中出现设备故障时也能够及时维修，保证生产效率和质量。
3.包装、储存：产品包装材料及包装形式、储存运输等过程没有发生改变，能够按照HACCP计划进行控制。
4.职责的变更：针对员工职责变更，对新上岗员工进行相应的岗位培训，在生产过程中生产班长和质检员能够对新上岗人员的工作加强指导和检查，确保其工作能够达到岗位要求，保证岗位作业质量的稳定。
5.产品消费方式：产品消费方式没有发生变化。
6.产品相关科学信息的发展：由销售部和生产部随时收集并转发来自国家商检局、市场监管局及客户提供的相关信息（法律法规和其它要求），这不仅使公司高、中层对国际最新食品安全动态进行了了解，还能使公司第一时间对相关产品、原料的安全信息采取措施，保证了公司产品质量安全符合法律法规和客户要求。
7.客户投诉和抱怨：自体系建立以来，没有接到客户关于产品质量安全方面的投诉；客户验厂时，对现场管理、记录管理等提出了一些很好的建议，如现场的标识、供应商的控制等，公司都根据实际情况进行积极的分析、采纳。顾客满意度调查的分析数据也显示客户对公司的产品质量、交货期、售后服务等方面都比较满意。
8.生产过程控制：公司根据客户订单，由生产部下达生产计划，生产技术部组生产。公司使用从合格供应商处采购的原物料，制定工序作业指导书（SOP）对生产过程进行控制，对操作人员进行相应的岗位培训，保证生产过程按既定的工艺流程和操作要求进行。生产过程合理、顺畅、有序。
9.撤回和召回：公司体系建立以来，没有因产品质量安全问题而发生撤回和召回。为了验证公司追溯系统的有效性，在HACCP小组组长的主持下，进行了产品召回模拟演练。整个演练过程顺畅，证据链完整、严密，证明公司的追溯系统适用有效。
10.内审结果：为了验证公司危害和风险管理系统的符合性、充分性和有效性，公司按内部审核计划进行质量和HACCP管理体系内部审核，对发现的不符合项，现均已整改完毕，并经验证措施有效。从内审结果看，公司的危害和风险管理系统有效的、充分的、适宜的。
 

	评审结论
	评审组通过对HACCP计划有效性、充分性和适宜性的全面分析和评价，认为我公司目前运行的HACCP计划处于良好受控状态，符合公司当前的实际情况，也适应我公司近期发展的需要，总体上是适宜的，充分的和有效的。公司的产品质量和食品安全正朝着良好的方向发展。



报告人：曹强                          批  准：姜亮

