铁附件、电力金具主要流程：

下料—冲压—焊接—表面处理（外包）—成品

部分产品工艺稍有不同，可能增加焊接工序等，具体如下
横担/变压器抬架：（角钢---切割---冲孔）+（扁铁---压弯）--镀锌（外包）---成品

抱箍：扁铁---裁剪切割----打孔----折弯--焊接--镀锌（外包）

拉线棒：圆钢--裁剪、折弯---焊接--镀锌--成品

直角挂板：扁铁-裁剪-冲孔-压弯-镀锌-成品

球头挂环：圆钢-裁剪-压弯-焊接-镀锌-成品
销售流程：

业务洽谈—签订协议—客户信息沟通—采购产品—检验—入库—出库—甲方验收—售后服务


