工艺流程:

携带型短路接地线：铜丝--合股--挤出--成揽--线缆剪切—压接端子—热缩护套--与绝缘杆组装--检验-入库

个人保安线：线缆剪切—压接端子—热缩护套--检验-入库

高压拉闸杆：绝缘杆和接口--安装接口--调试令克棒--加固令克棒--检验--包装。

登杆脚扣：方管裁剪-焊接-打孔-镀锌（外包）-组装-打包装

绝缘硬梯：绝缘型材-切割--组装-检验-包装-入库

防撞墩：领料—印字—贴标识—检验—包装—入库

电容型验电器：绝缘杆切割--连接--线路板焊接-验电器头组装--成品检验

标识牌：电脑制版--喷绘--粘贴—亚克力板裁剪—打眼--成品

绝缘橡胶板：橡胶板--裁剪

电工登高板：领料（木板、绳索、铁钩）--组装--检验--包装--入库

拉线保护套：PVC 管—裁剪—印字--贴膜

绝缘护罩：塑料粒子--注塑--装配配件--检验

绝缘（快装）脚手架：玻璃钢方管裁料—打孔—装配（紧固）—检验—包装入库

防撞条：断膜--印字--检验--打包

驱鸟器：ABS 颗粒混色—干燥—注塑—底座冲压、焊接--组装--打包

防鸟刺：裁料--折丝--冲压--底座焊接--镀锌（外包）--组装--打包

智能工具柜：钢板裁剪—冲孔--折弯—焊接组装—打磨--喷塑（外包）--辅助配件组装--检验

安全绳：纤维绳剪切--绳头防脱边处理--包装

安全警示带：领料—印字—贴标识—检验—包装—入库

安全围栏：型材下料-- 钻孔-贴反光膜--组装

工频信号发生器：线路板焊接-机芯组装--成品检验

安全腰带悬挂器：型材—裁切—打孔--装配—检验—包装—入库

电缆沟盖板：铁架焊接-部件安装（换气扇、电动推杆、玻璃钢板面）—检验—包装—入库

脚钉：配件购买—折弯--镀锌（外包）---装配—检验—包装—入库

铁塔防坠落装置：T 型刚下料--冲眼--折弯—镀锌--成品检验

速查自控器：配件组装（锁止装置、机芯、织带）--检验

安全带：组件检查（带、铁件）--裁剪--缝制--组装—检验—包装—入库

电力金具：原料-仿形下料-钻孔-镀锌（外包）-检验-包装

移动布控球： 内置芯片安装—摄像设备组装—壳体组装—测试—包装入库

销售服务：客户询价—报价—签订合同/下采购单—采购物资—检验—备货发货—到货跟踪—售后服务

