工艺流程：

拉线绝缘子：金属件与芯棒装配--压接锁口--机械检验（拉力）--注塑--整形--检验

安全带：织带购买--缝纫组件--检验--包装入库

电缆附件（铜接线端子、铝接线端子、铜铝接线端子）：铜铝棒下料-摩擦焊接--冷拉伸—圆口-端头锻压-成型

电力金具（悬垂线夹、耐张线夹、联接金具、接续金具、防护金具、接触金具、设备

线夹、母线金具）：铝棒熔炼--熔炼试棒检验--冲压成型、压铸成型--热处理--车床修边--焊接--喷砂抛丸--组装---质检入库

标示牌：材料准备-切割和成型-贴反光贴-装配安装-检测

电杆防撞桶：采购半成品--贴膜--检验--入库

电杆标识桩：标志桩壳体—组装—印字—检验—入库

警示带：织带购买--裁切--组装盒子--检验--入库

电杆防撞贴：板材购买--覆膜--剪切--检验--入库

绝缘护罩：原材料--加入色母--注塑--修边--检验--入库

个人保安线：铜丝合股- 包塑--截制定形--压接端子—压接汇流管--检验

高压拉闸杆：切割--绝缘配件安装—调试—耐压试验—打包装

高压放电棒：绝缘杆和接口--安装接口—组装接地线-检验--包装

脚扣：液压成型-焊接-热处理-组装-检验-入库。

安全带挂杆： 钢管—裁断—焊接/组装配件—喷塑

工频信号发生器：外壳与电子元器件购买--组装--检验产品入库

安全绳: 绳子—裁剪—缝纫—塑封—检验—入库

安全网：绳子—手工编织—封边—检验——入库

绝缘胶垫、绝缘隔板：硅胶片--注塑--修边--包装

围栏插杆：型材购买--裁切--安装插件--检验--包装

安全围栏：绝缘型材—下料—组装--喷涂—烘干—检验—包装—入库

绝缘台：绝缘型材--切割--组装--检验--包装--入库

升降平台：玻璃钢型材—下料—组装—检验

登高板：领料（木板、绳索、铁钩）--组装--检验--包装--入库

红布幔：领料—布匹裁剪--印字—贴标识—检验—包装—入库

绝缘硬梯：绝缘型材--下料--组装--各种绝缘成品--产品入库

线路铁附件：下料--冲压--焊接--镀锌--检验

驱鸟刺：下料-冲（钻）孔-折弯-焊接-钢丝绕弯-组装-检验-入库

驱鸟器：壳体采购--镜片安装--密封圈安装--底座组装--检验

接地线（棒）：铜丝--合股--包塑--绝缘杆和钩--安装钩--调试接地棒--加固接地棒

--检验--包装

验电器：切割--连接--线路板焊接-验电器头组装--成品检验（启动电压、工频耐压）

氧化锌避雷器：电阻片配组-芯体捆扎，固化-脱脂，涂偶联剂-芯体预热-整体硫化成型

-外观检查，二段硫化-质量检测

铁附件：下料--冲压--焊接--镀锌--检验

安全工具柜：剪板-折弯-焊接-喷塑（外包）-组装-成品-检测-包装

验电指示器：线路板焊接与外壳组装

电缆保护管：管材--下料--贴反光膜(必要时)-成品--入库

隔离开关：材料准备-机械加工-表面处理-组装-测试-质检-包装

熔断器：材料准备-机械加工-表面处理-组装-测试-质检-包装

