工艺流程
生产工艺流程:
本为机械加工厂，以板材、角钢、钢管及外购成品零部件等为原料生产除尘设备。
(1)原料进厂:原料板材、角钢、钢管等经汽车运输进厂后经天车卸料至原料储存区
待用;
(2)下料:角钢、钢管经天车运送至锯床下料，以上根据工程进度要求生产车间进
行;钢板经天车运送至数控火焰/等离子切割机、数控激光切割机、剪板机进行下料，下料后部分板材经卷板机、折弯机加工成型，以上工序均在生产车间内进行;
(3)机械加工:本项目对原料进行机械加工后进行组装，本项目主要组装采用螺钉、
部分组装采用焊接方式，项目不同原料机械加工工艺不同;机械加工设备主要包含车床、铣床、钻床、压力机、镗床、插床等，机械加工物料转运主要为人工利用手推车转运。
(4)焊接组装:根据产品需要，项目生产半成品外协进行表面处理后运回厂区进行手
工组装及焊接;
(5)增焊打磨:焊接完成以后对工件焊接不合格处进行补焊及打磨。补焊
采用二氧化碳气体保护焊机，打磨采用角磨机，即为成品。
公司简介
唐山鑫宏达机械设备有限公司，是一家集研发、生产、销售、装配于一体的机械设备生产企业，同时创办了研发中心，中心拥有一流的设施，优良的设计团队，结合先进的技术和成熟的设计理念，研发出适合市场需求的多种型号的水泥机械设备开创性自主研发了30余项实用新型产品已获得国家专利：（自动化立式上袋机构、自动化插袋机构及插袋机、自动化密封出灰嘴、自动化关袋机构、自动取袋机构、袋装物料自动装车机等）。所生产的产品远销国内外，为各公司真正实现现代生产节省成本，节省人力开支并深受广大用户的欢迎和信赖。 
公司因发展需求，总投资约7000万元在唐山城南经济开发区要进行整体重建规划，致力于打造成智能粉料包装机、智能装车机、智能插袋机等自动化粉体包装机械现代化车间，设有两个厂区（加工制作厂区和自动装配厂区），厂区占地35亩，拥有各类先进齐全的机械数控加工设备几十余台（如：板管一体激光切割机、数控车床、数控加工中心、数控锯床/铣床/冲床等），严格执行（ISO9001:2008）质量保证体系，采用国内外先进的工业技术，广泛应用于工程机械、水泥机械等专用设备。
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