MC尼龙制品加工工艺流程：

              原料——按图纸机械加工——检验——成品
（二）聚氨酯弹性体一步体系合成工艺过程：

聚氨酯弹性体两步体系合成工艺过程：（见下页）


聚脂多元醇120--140℃ 保持压力0.67 kpa，保持真空、脱水约3小时





甲苯二异氰酸酯
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一次硫化模具


内30~60min
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二次硫化6h
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模具清理
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二次硫化


110~120℃ 6h





模具预热80~110℃





凃脱模剂





模具清理





一次硫化


模具内30~60 min
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扩链剂加热


120~125℃
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真空脱泡


0.67 KPa  10~40min








预聚物预热


80~85℃





预聚物贮存


密闭、干燥





甲苯二异氰酸酯计量





预聚物合成


80℃±5℃





低聚物多元醇脱水


100~140℃ 0.67KPa








脱  模








