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前   言

本标准是依据客户产品要求制定的本企业内部标准，以作为本企业组织生产及经营活动的依据。

本标准由济南迈克阀门科技有限公司提出。

本标准由济南迈克阀门科技有限公司起草。

本标准主要起草人：邱西全。

本标准参与编制人员：邱西全、李存福、杨吉洪。

本标准于2019年09月16号首次发布。

本标准自发布之日起执行。

1．范围

本标准规定了止回阀分体产品工艺流程及质量控制点。
2．工艺流程                         
2.1 阀体铸件类的工艺流程及质量控制点：
H44X、H44X2、H44XW、H84X类阀体 （压阀座和螺纹阀座类）
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2.2 阀体铸件类的工艺流程及质量控制点：

HQ41X、H44J、HC41X类阀体 （本体密封类）








































2.3 阀体铸件类的工艺流程及质量控制点：

蝶式止回阀类阀体 （阀门密封面包胶类）







































2.4 阀盖铸件类的工艺流程及质量控制点：






































2.5 阀瓣铸件类的工艺流程及质量控制点：







































2.6 摇杆铸件类的工艺流程及质量控制点：
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