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本标准是依据客户产品要求制定的本企业内部标准，以作为本企业组织生产及经营活动的依据。

本标准由济南迈克阀门科技有限公司提出。

本标准由济南迈克阀门科技有限公司起草。

本标准主要起草人：孟召鹏
本标准于2014年08月01日首次发布。2018年05月19日第一次修改，将“济南玫德铸造有限公司”修改为“济南迈克阀门科技有限公司”。

                 1△（作记录）


2△（作记录）

               3△（作记录）




4△（作记录）





5△






               6△（作记录）


7△（作记录）

8△（作记录）









9△（作记录）


10△（作记录）
11△（作记录










                12△（作记录）
                                                   



注：工序名称旁打“★”符合的为特殊工序，共计1个；打“■”符号的为关键工序，共5个；工序名称旁画“△”符号的为质量检验控制点，共12个，做记录的11个；特殊工序和关键工序车间重点控制。
记录:   
消防（信号）蝶阀《例行检验记录》 ，见附录I。
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新上模检查





型砂：芯砂制备、型砂试验








造型、造芯





★熔炼：铁水化学成分化验





铸造毛坯





退火或退废品





材质检验





清理浇冒口系统





挂式抛丸





修磨冒口径及分型面毛刺





返工或退废品





质检





■机加工通径及端面





■机加工中法兰及轴孔





■钻中法兰螺栓孔





挂式抛丸





返工或退废品





质检、修补





■喷塑





涂层检验





配件进厂检验





装配、调试验





■试压





返工或退废品





质检、修补





铆铭牌





打印铭牌





包装入库





返工或退废品





出厂检验





售后服务








