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玫德集团有限公司发布

前   言

    本标准是依据客户产品要求制定的本企业内部标准，以作为本企业组织生产及经营活动的依据。

    本标准由玫德集团有限公司提出。

    本标准由玫德集团有限公司起草。

本标准主要起草人：张菊。

本标准于2018年12月25日号第一次修改。
1  范围

本标准规定了球铁沟槽产品工艺流程及质量控制点。
2  工艺流程                         
2.1 不带螺纹的沟槽管件的工艺流程及质量控制点：
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2.2 带螺纹的沟槽管件的工艺流程及质量控制点：

（91R、131R、131RX、181、240N、240NX、230N、300PX 等产品）






  





















喷塑产品



























2.3 铸造沟槽产品的工艺流程及质量控制点：

                                                                      







   


                                                                









                                                     

 














2.4管卡的工艺流程及质量控制点：




  






















2.5机械三通类产品工艺流程及质量控制点
2.5.1 浸漆产品工艺流程





                                                      


                                             






                        











       
























2.5.2 热镀锌产品工艺流程

    




                                                      


                                             






                        

























注：带     为重点控制工序，做记录。
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