热量表工艺流程图
                  入厂检验

                                                         

 

                                                        

                                                 合格品入原材料库                      

                 

                                                         

                       1-1~1-4模块生产检测                           不良品维修组进行维修




              
          

        2-5~2-11表头组装半成品（第2页）                    
                                                                            2-1~2-3表体组装
                                             
                             2-12表头检测                         2-4表体耐压检测
                                                                 

                                                3-1~3-5产成品组装

                                

                     3-6~3-7温度和温差检测
     

                  不良品维修集中处理                                                

                                                                   

                                                3-8流量误差检测                                                                   



                                                 IPQC 抽检

                                              


                                                 4-1~4-4包装（第3页）

                                               

                                    



   入库

备注：    为小推车运输，   为产品，   为产品检测，——为流程，模块检测参考检测工艺
	                         

 














备注：

	           为模块生产和检测部分
	          为生产组装部分

	为包装部分
	          为连接流程，为并列（将前加工工序与其他工序连接）

	           为插入工序，插入的工序

为加工工序
	 为工艺流程，必须有先后


合格





合格





QA抽验





表体组装





模块生产检测





2-5安装电解板、按键





2-8固定压线板、锁上盖





2-7固定模块挡胶板





2-6挡胶板焊线、穿线





2-9表头半成品检测





2-10表头打胶、灌胶





2-11表头泡水





2-12表头检测





3-1剪线，加锡





2-2安装测温座





2-1安装表体换能器





2-3表体耐压检测





2-4安装积分仪座





3-3接线板焊线





表头组装





3-2下壳穿线、打胶





1-4模块检测





1-3模块烧程序





1-2模块烧程序





1-1模块老化





3-4半成品检测





3-5下壳和电池盒灌胶





3-6温度和温差检测





3-7上温传固定温度传感器





3-8流量误差检测





4-1出厂设置、贴条形码





4-2贴膜、合格证





4-3打铅封,扫码





4-4装盒、装箱








