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一、锻压、钢制件金具工艺流程及质量控制点简图                                                                     
热处理质控点（特殊过程）
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焊接质控点（特殊过程）
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二、铸铁、可锻铸铁、球墨铸铁工艺流程及质量控制点简图
热处理质控点（特殊过程）
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三、铸铝件金具工艺流程及质量控制点简图                                                                    
101A、104热处理质控点（特殊过程）
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四、铝、铜铝制件金具工艺流程及质量控制点简图焊接质控点（特殊过程）
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