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[bookmark: _Toc500767837][bookmark: _Toc500767687][bookmark: _Toc39666853]目的
[bookmark: _Toc502754843][bookmark: _Toc24747]为使公司在测量过程中对测量结果进行处理和测量不确定度评定时遵循本公司统一规定的评定方法和程序，提高测量结果可信度和产品检验数据可靠性。
[bookmark: _Toc39666854]适用范围
本程序适用于公司测量管理体系所覆盖的各个测量过程的测量不确定度计算和评定。
[bookmark: _Toc39666855][bookmark: _Toc502754846]职责
[bookmark: _Toc39666856]3.1计量组负责测量过程的测量不确定度评定。
3.2测量设备使用部门负责提供测量不确定度评定中所需要的测量数据。
[bookmark: _Toc39666857][bookmark: _Toc502754847]工作程序
[bookmark: _Toc39666858]需求识别
4.1.1测量管理体系覆盖的每个测量过程都应评定测量不确定度，重点关注自校项目和关键测量过程。
4.1.2测量不确定度分析应在测量设备的计量确认和在测量过程的确认有效前完成。
[bookmark: _Toc39666859]不确定度评定

4.2.1测量过程使用部门根据品保部的要求，提供测量数据。
4.2.2采用GUM法对测量结果进行不确定度评定。
4.2.3分五点说明本次测量的情况，即测量依据、测量环境、所用设备、测量对象和测量过程。
4.2.4通过被测量和输入量的关系，建立测量模型，给出方差和灵敏系数。
4.2.5列出标准不确定度的来源，一般分为A类不确定度和B类不确定度。
4.2.6 A类评定：

4.2.6.1对被测量X，在同一条件下进行n次独立重复测量，得到一系列测得值xi(i=1,2,…n)，计算被测量的最佳估计值，即算术平均值

4.2.6.2计算实验标准偏差
4.2.6.3计算A类标准不确定度



4.2.7 B类评定
4.2.7.1 确定区间半宽度a，一般可从测量设备说明书、检定或校准证书、检定规程或校准规范等资料中确定。
4.2.7.2 确定置信因子k，按以下方法：
a）已知扩展不确定度是合成标准不确定度的若干倍时，该倍数就是置信因子k；
b）假设为正态分布时，根据要求的概率查表1；
c）假设为非正态分布时，根据概率分布查表2；
4.2.7.3 计算B类标准不确定度


4.2.8 计算合成标准不确定度，由A类和B类不确定度合成


4.2.9 计算扩展不确定度


此处k一般约定取2。
[bookmark: _Toc39666860][bookmark: _Toc502754844][bookmark: _Toc502754890]评定结果
4.3.1最终的测量不确定度一般根据需要取1～2位有效数字，当有效数字的首位为1或2时，一般应给出两位有效数字。在中间计算过程中为了避免修约误差导致不确定度，可以适当多保留一些位数。
4.3.2被测量估计值的末位要与其测量不确定度尾数对齐。
4.3.3评定结果用于测量设备的计量确认和测量过程的确认。

[bookmark: _Toc39666861]补充说明

	表1 正态分布情况下概率p与置信因子k间的关系

	p
	0.5
	0.68
	0.9
	0.95
	0.9545
	0.99
	0.9973

	k
	0.675
	1
	1.645
	1.96
	2
	2.576
	3



	
表2 常用非正态分布的置信因子k及B类标准不确定度

	分布类别
	p（%）
	k
	


	三角
	100
	

	


	梯形
	100
	2
	a/2

	矩形（均匀）
	100
	

	


	反正弦
	100
	

	


	两点
	100
	1
	a
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